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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.



Przed przystgpieniem do dalszej lektury | n f o r mvarto @apanac sie z ogdélnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz w r ozpor zgdzeni u Mi ni str a

z dIn8 asi erpnia 2017 r. w sprawie szczegO6towych
pot wierdzaj gcego koava v fofmie akodgorej wwezeszi agdlrejdl znifeo r mat or
O egzaminie potwierdzajagcym kwal i f kdostepnegona z a w

stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach
internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik technologii szkta powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) obstugiwania maszyn i urzadzen do sporzadzania zestawu szklarskiego i topienia mas
szklanych;

2) obstugiwania maszyn i urzadzern do formowania, wykarnczania, zdobienia i przetwdrstwa
wyrobow ze szkta;

3) formowania wyrobow ze szkta sposobem recznym;

4) wykonywania badan laboratoryjnych surowcoéw szklarskich, szkta i wyrobéw ze szkta;

5) organizowania i prowadzenia proceséw wytwarzania wyrobow ze szkia.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie technik technologii szkta wyodrebniono dwie kwalifikacje.

Numer
Symbol kwalifikacji

kwalifikacji

z podstawy Nazwa kwalifikacji
(kolejnosc)

programowej
w zawodzie
K1 AU. 05 Wyt warzanie wyrobdow ze sz
K2 AU. 49 Organi zacja procesow wyt w

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie technik technologii szkta jest realizowane

w klasach pierwszych 4-letniego technikum.

Klasyfikacja zawoddw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia w zawodzie
technik technologii szkta w 5-letnim technikum — od roku szkolnego 2019/2020 oraz w 2-letniej
branzowej szkole Il stopnia (na podbudowie 3-letniej branzowej szkoty | stopnia) — od roku
szkolnego 2020/2021. Od dnia 1stycznia 2020 r. przewidziano mozliwo$¢ ksztatcenia
na kwalifikacyjnych kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji AU. 05 Wyt war z a

szlhzAU. 49 Organizacja procesow wytwarzani

kt a

ar z al

ni e

a wy



WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja K1

AU. 05 Wytwarzanie wyrobow ze szkt a

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji ! | ®n p
23006 NI IYAS 6&8NRroO6sg¢g | S &l 10Ol
1.1. Sporzadzanie zestawow szklarskich i topienie mas szklanych

Umi ejetnos¢ 1) dobiera surowce szklarskie, na
B rozpoznaje surowce szklarskie;
B okresla wtasciwosci surowcéw szklarskich;

B dobiera surowce do zestawow szklarskich.

Przyktadowe zadanie 1.
Ktéry z wymienionych surowcow nalezy wprowadzi¢ do zestawu szklarskiego, aby zwiekszy¢
odpornosc szkta na nagte zmiany temperatur?

A. Baryt.
B. Potaz.
C. Krede.
D. Boraks.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umi e @tdmds & r a umazsgzdyzneyniia do przgpgorewdomiai auerz:
szkl arski ch, na przyktad:
B dobiera maszyny i urzgdzenia do przygotowania surowcow;

B dobiera maszyny i urzgdzenia do sporzgdzania zestawéw szklarskich.

Przyktadowe zadanie 2.

Ktérg z wymienionych maszyn nalezy zastosowac do uszlachetnienia piasku szklarskiego?

A. Ptuczke.
B. Gniotownik.
C. Mieszarke talerzowa.

D. Kruszarke szczekowsa.

Odpowiedz prawidtowa: A.



Umiejetnos¢8)k ont r ol uj e par amet r yitexcpaimepkiad:a mas sz k!l a
okresla parametry wytopu mas szklanych;

rozpoznaje stadia topienia masy szklanej;
rozpoznaje zjawiska wystepujace podczas topienia mas szklanych.

Przyktadowe zadanie 3.
Na podstawie wykresu zmian temperatury w procesie topienia masy szklanej w piecu donicowym

okresl, w jakim zakresie temperatur nalezy przeprowadzi¢ klarowanie masy szklane;.
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A. 1300 +1340°C
B. 1340 +1380°C
C. 1380 +1430°C
D. 1430 +1450°C

Odpowiedz prawidtowa: D.



1.2. Formowanie wyrobow ze szkta sposobem recznym
Umi ejetnos¢ 1) rozpoznaje wyroby ze szkta for
B rozpoznaje techniki formowania szkta sposobem recznym,

B rozpoznaje techniki zdobienia hutniczego wyrobdw ze szkia.

Przyktadowe zadanie 4.
Ktéry z przedstawionych na rysunkach wyrobdéw formowanych recznie wykonano technikg
wystrzygania?

A. B. C. D.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umi ejetnosc¢ 2) dobi eurrz gmateai iaatdy, rmreardzoeddzeinal @
hutniczego wyrobow ze szkta, na przyktad:
B okresla wtasciwosci materiatow do recznego formowania i zdobienia hutniczego wyrobdw
ze szkta;
m dobiera materiaty do recznego formowania i zdobienia hutniczego wyrobow ze szkia,

B dobiera narzedzia i urzadzenia do recznego formowania wyrobdw ze szkta;

Przyktadowe zadanie 5.
Ktére z wymienionych narzedzi nalezy zastosowac¢ do formowania szkta sposobem recznym, aby
uzyskaé na $ciankach wyrobow efekt optyczny, widoczny na rysunku?

A. Nozyce.

B. Kleszcze.

C. Przylepiak.
D. Przedforme.




Umi ejetnos¢ 6) ocenia jakos¢ wykonania wyr ob¢
przyktad:

B rozpoznaje wady wyrobow formowanych ze szkta sposobem recznym;

B rozpoznaje wady szkta,

m dobiera przyrzady do oceny jakosciowej wyrobéw formowanych ze szkta sposobem

recznym.

Przyktadowe zadanie 6.
Ktéry z przedstawionych na rysunkach przyrzadédw nalezy zastosowac¢ do okreslenia poziomu
naprezen w miejscu przyklejenia ucha do recznie formowanego dzbanka?

.
=

A.

Odpowiedz prawidtowa: C.

1.3. Formowanie wyrobdw ze szkta sposobem mechanicznym
Umi ejetnos¢ 2) rozroznia techni ki mecly&khiadzne
B rozpoznaje techniki mechanicznego formowania wyrobdw ze szkita;

m dobiera techniki mechanicznego formowania wyrobdéw z szkia.

Przyktadowe zadanie 7.
Pustak szklany, przedstawiony na rysunku, uformowany zostat technikg

A. ciggniecia.
B. spieniania.
C. prasowania.

D. rozwtdkniania.

Odpowiedz prawidtowa: C.

10



Umi ejetnosé¢ 4)udodhdzemi asnadaymgchani cznego for
przykt ad:
B dobiera maszyny i urzadzenia do mechanicznego formowania szkta gospodarczego,
opakowaniowego, budowlanego, technicznego,
m dobiera maszyny i urzgdzenia do mechanicznego formowania szkta metoda rozwtdkniania,

spieniania, odlewania, ttoczenia.

Przyktadowe zadanie 8.
Ktére z wymienionych urzadzen nalezy zastosowac do formowania szkta ornamentowego?

A. Ciggarke.

B. Walcarke.

C. Automat rzedowy.

D. Automat konwejerowy.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umi ej et nos¢ 6) oceni a j akosc wykonani a Wy r
mechani cznym, na przyktad:
B rozpoznaje wady mechanicznego formowania wyrobodw ze szkia;

B dobiera przyrzady do oceny jakosciowej wyrobéw formowanych sposobem mechanicznym.

Przyktadowe zadanie 9.
Wystepy szkta na powierzchni wyrobu formowanego mechanicznie, powstajgce na skutek
whikniecia szkta miedzy elementy form to

A. rygle.
B. szwy.
C. zakfadki.

D. zmarszczki.

Odpowiedz prawidtowa: B.

1.4. Wykanczanie, zdobienie oraz przetwarzanie wyrobow ze szkta
Umi ej etnosé 3) ndaolzieadrza amatoe rmwiykimywzetawa raz a rzida bw
ze szkt a, na przyktad:
m okresla wtasciwosci i zastosowanie materiatow do wykarnczania, zdobienia i przetwarzania
wyrobéw ze szkta;
B dobiera materiaty do wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobdw ze szkta,

B dobiera narzedzia do wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkta.

11



Przyktadowe zadanie 10.
Ktéry z wymienionych materiatow nalezy zastosowac¢ do zdobienia tafli szklanych technika
fusingu?

A. Puder szklany.

B. Klej glutynowy.
C. Paste matujaca.
D. Farbe reliefowa.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umi ej et nos$ ¢ 4) dobi era t emxrhmdatkwa rwyakia rac zvaynri aah
ngrzykt ad:

m dobiera techniki wykanczania wyrobdw ze szkta;

B dobiera techniki zdobienia wyrobdw ze szkta;

m dobiera techniki przetwarzania wyrobow ze szkia.

Przyktadowe zadanie 11.
Ktérg z wymienionych technik zdobienia wyrobdow ze szkta nalezy zastosowaé, aby uzyska¢ na
powierzchni wyrobu efekt rozproszenia $wiatta?

A. Iryzowanie.
B. Lazurowanie.
C. Polerowanie chemiczne.

D. Matowanie mechaniczne.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umi ejetnosé¢ 6)udnpdrenmi smnadaywyla izez avaira,ani ho
ze szkt a, na przyktad:

m dobiera maszyny i urzgdzenia do wykarnczania wyrobow ze szkfa;

B dobiera maszyny i urzgdzenia do zdobienia wyrobdw ze szkia;

B dobiera maszyny i urzgdzenia do przetwarzania wyrobow ze szkfa.

12



Przyktadowe zadanie 12.
Ktére z przedstawionych na rysunkach urzadzen nalezy zastosowaé do zgrubnego szlifowania
wyrobow ze szkta?

Odpowiedz prawidtowa: C.

13



2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
IV dnpd 228Gl NIJIFYyAS 6&8NrRosg 1S al ok

Wykonaj klosz szklany zgodnie z Rysunkiem klosza z pétfabrykatu szklanego z kapa. Przeprowadz
pomiary wykonanego klosza, a wyniki pomiaréw zapisz w Karcie wyrobu.

Do wykonania klosza mozesz wykorzysta¢ maksymalnie trzy pétfabrykaty. Do oceny pozostaw jeden
klosz.

S5t1mm
-
| Obrzeze wypolerowane
Zzejma wewnetrang
/ izewnetrzng
200+1mm |/

i TR T

|
|
|
!

@ 100+1Imm

Dekoracja 2x, po obu stronach
klosza, matowa

A 50+1mm
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Tabela 1.Karta wyrobu

Nazwa wyrobu Wynik pomiaru

Wysokos¢ wyrobu, mm

Srednica wyrobu, mm

Grubosc scianki wyrobu, mm

Odlegtos¢ dekoru od obrzeza, mm

Data wykonania wyrobu

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym w niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy,
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac beda 2 rezultaty:

m klosz szklany;

® karta wyrobu

oraz

przebieg wykonywania operacji obrébczych.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzglednia¢:
m zgodnos$¢ wymiardw klosza z dokumentacjg,
zgodnos$é rozmieszczenia i wymiardw dekoracji wykonanej na kloszu z dokumentacja,
jakos$¢ obrzeza: potysk, szerokos¢ zejmy wewnetrznej i zewnetrznej na obwodzie klosza,
szerokosc i zbieznos¢ ztobin klinowych,
zbieznosc i grubos¢ promieni na dekoracji,
zgodnos$¢ danych zapisanych w karcie wyrobu ze stanem rzeczywistym,
doktadnos$é wykonanych pomiardw,

bezpieczenstwo obstugi opekarki ptomieniowej i szlifierek w trakcie wykonywania zadania,

zastosowanie srodkow ochrony indywidualnej na poszczegdlnych stanowiskach pracy.

15



Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

4) Wykanczanie, zdobienie oraz przetwarzanie wyrobdw ze szkta
3) dobiera materiaty i narzedzia do wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkia,
7) obstuguje maszyny i urzadzenia do wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobdéw ze
szkta,
8) ocenia jako$¢ wyrobdéw ze szkfa.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji ! | ®np 2@ G4 NI FYAS mag@2 NP O s
dotyczyc¢:
B sporzadzenia zestawu szklarskiego zgodnie z dokumentacjg;
formowania wyrobu ze szkta sposobem recznym;
zdobienia wyrobu ze szkta z wykorzystaniem techniki powlekania, inkrustowania;

mechanicznego formowania wyrobow ze szkta, zgodnie z dokumentacjg;

odprezania, hartowania i obrébki termicznej wyrobow ze szkta.

16



Kwalifikacja K2

AU. 49 Organizacja procesow wytwarzania wyr obao\

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji ! | ®n

hNBFYATFO2F LINRPOSasg geliolNIFYyAlF g@NBoOosg 1S &l

1.1. Wykonywanie badan laboratoryjnych surowcéw szklarskich, szkta i wyrobow ze szkta

Umi ejetnos¢ 1) okresla wtaswyirwddow zeursewd @w 9N:
m okresla wtasciwosci fizyczne, chemiczne surowcéw szklarskich,

B okresla parametry ptynnej masy szklanej i szkta,

m okresla cechy i parametry wyrobéw ze szkfa.

Przyktadowe zadanie 1.
Ktéry z wymienionych surowcow szklarskich posiada w swoim sktadzie wode zwigzang chemicznie?

A. Minia otowiowa.

B. Piasek szklarski.

C. Boraks.

D. Potaz.
Odpowiedz prawidtowa: C.
Umi ejetnos¢ 2) dobiera metody badenr wbawcezwos
na przyktad:

B dobiera metody badan wtasciwosci surowcow szklarskich;

B dobiera metody badan wtasciwosci szkta;

m dobiera metody badan wtasciwosci wyrobow ze szkfa.

Przyktadowe zadanie 2.
Do okreslenia wartosci wspétczynnika zatamania szkta w soczewkach szklanych do mikroskopéw
nalezy zastosowac¢ metode

petrografii.
refraktometrii.

mikroskopii optyczne;j.

o 0N ® >

. spektometrii rentgenowskiej.

Odpowiedz prawidtowa: B.

17



Umi ej et nos¢ 3) dobi eunzagdpzrezreita |ldadbobadanypnyywt
szkl ar s kaycrho,b 6sw kztea siz kt a, na przyktad:

B dobiera sprzet laboratoryjny i urzadzenia do badania wtasciwosci surowcéw szklarskich;

m dobiera sprzet laboratoryjny i urzagdzenia do badania wtasciwosci szkta;

m dobiera sprzet laboratoryjny i urzagdzenia do badania wtasciwosci wyrobéw ze szkta.

Przyktadowe zadanie 3.
Ktére urzadzenie nalezy zastosowac do pomiaru przepuszczalnosci Swiatta przez szkto?

A. Pehametr.

B. Polarymetr.

C. Dylatometr.

D. Spektrofotometr.

Odpowiedz prawidtowa: D.

1.2. Organizowanie procesow sporzadzania zestawow szklarskich i topienia mas szklanych
Umi ejetnos¢ 2) wykonuje obdectzewd va sz K laarus kiheh

m wykonuje obliczenia zwigzane z nawazaniem surowcéw do zestawu;
B okresla sktad chemiczny szkta na podstawie zestawu surowcowego;

B okresla sktad surowcowy zestawu na podstawie sktadu chemicznego szkta.

Przyktadowe zadanie 4.
Potaz zawiera 70% tlenku potasu. lle nalezy wprowadzi¢ potazu do zestawu szklarskiego na 100 kg
szkfa, aby zawartos¢ K,0 w szkle wynosita 3,5%?

A. 1.5 kg
B. 3,0 kg
C. 50kg
D. 7,5kg

Odpowiedz prawidtowa: C.
Umi ejetnosé¢ 6) wykonuj e ethelcihcnzoel noigai cwsnkyaczhn ipki 6ewc
przykt ad:

B okresla wydajnos¢ topienia piecow szklarskich;

m okresla zapotrzebowanie na media energetyczne w piecach szklarskich.
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Przyktadowe zadanie 5.
Jakag jednostkowg wydajno$¢ topienia powinien posiadaé piec szklarski o powierzchni topliwnej
36 m’ jezeli zasila on maszyne formujaca wyroby o masie 1,5 kg z wydajnoscig 20 szt./min?
kg
A. 600 mé-24h

kg

B. 1200 mZ-24 h
kg
kg

D. 3600 mZ-24h

Odpowiedz prawidtowa: B.
Umi ejetnos¢ 7) dobiera piece do topienia mas ¢
B rozpoznaje piece do topienia mas szklanych;
m okresla przeznaczenie piecéw do topienia mas szklanych;
B dobiera piece do topienia mas szklanych, zaleznie od wymaganego sposobu prowadzenia
wytopu.

Przyktadowe zadanie 6.

Ktéry z wymienionych piecéw wannowych nalezy zastosowa¢ do wytopu masy szklanej, aby
prowadzi¢ wytop zestawu szklarskiego, zawierajgcego sktadniki o duzej lotnosci, z tzw. zimnym
lustrem?

A. Ptomieniowo- elektrodowy.
B. Elektryczny- elektrodowy.
C. Podwadjnie U- ptomienny.
D. Poprzeczno-ptomienny.

Odpowiedz prawidtowa: B.
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1.3. Organizowanie proceséw formowania, wykanczania, zdobienia i przetwdrstwa wyrobow ze
szkta
Umi ej etnosé¢ 2) okresla wptywsawkhkladgcnwopaciocphbyl
wykanczani o, zz2d ovdiresrniwvaa iwyrobdéw ze szkta, na p
m okresla wtasciwosci ptynnej masy szklanej;
B okresla wptyw wtasciwosci ptynnej masy szklanej i szkta na proces formowania wyroboéw ze
szkta;
m okres$la wptyw wiasciwosci szkta na proces wykanczania, zdobienia i przetwoérstwa wyrobdéw
ze szkita.

Przyktadowe zadanie 7.
Ktéra z wymienionych wifasciwosci szkta utatwia przeprowadzenie procesu zatapiania obrzezy
wyrobow szklanych?

A. Wysoka gestosc.
B. Mata dwdjtomnosé.
C. Duze napiecie powierzchniowe.

D. Niska wytrzymatos¢ mechaniczna.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umi ej et nos$¢ 5) wykonuj e obliczentadzzediol s D880
wprzemysle szklarskim, na przyktad:
m okres$la wymagane parametry techniczne maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle
szklarskim;
B oblicza zdolnos¢ produkcyjng automatow formujacych, odprezarek;
B oblicza wymagang wydajno$¢ maszyn i urzadzen, ktdore nalezy zastosowaé na liniach

produkcyjnych w przemysle szklarskim.

Przyktadowe zadanie 8.

Jaka zdolnos¢ produkcyjng powinna mie¢ opekarko- zatapiarka, aby mogta zapewnié ciggtosc
produkcji na linii z dwoma automatami formujgcymi, jesli jeden formuje 7200 sztuk, a drugi
4800 sztuk wyrobéw w ciggu 8 godzinnej zmiany?

A. 20 szt./min
B. 25 szt./min
C. 30 szt./min
D. 35 szt./min

Odpowiedz prawidtowa: B.
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Umi ejetnosé¢ 7) dobiera paramebrygybprotesmi odpe:
szkt a, na przyktad:

B okresla parametry procesu odprezania wyrobdw ze szkta;

m okresla parametry procesu hartowania wyrobow ze szkia;

m okresla parametry procesu obrébki termicznej wyrobdéw ze szkta.

Przyktadowe zadanie 9.

Jaka nalezy ustali¢ minimalng predkos¢ posuwu tasmy odprezarki o uzytecznej szerokosci tasmy
120 cm jezeli wiadomo, ze automat formuje wyroby o Srednicy 10 cm z wydajnoscig 36 szt./min,
a odlegtos¢ pomiedzy wyrobami utozonymi na tasmie odprezarki wynosi 1 cm?

A. 30 cm/min
B. 36 cm/min
C. 43 cm/min
D. 52 cm/min

Prawidtowa odpowiedz: C.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
' dndp hNBFYATIFO2I LINRBOS&sg geldol NI YAl G8NROS |

Huta szkta gospodarczego ,Tecza” otrzymata zlecenie wykonania 25 000 sztuk $wiecznikéw
szklanych z bezbarwnego szkta sodowo-wapniowego ze ztocong gatka. Swieczniki nalezy formowac
i zdobi¢ recznie. Obrzeze swiecznikdbw powinno by¢ szlifowane i zatopione. Zleceniodawca chce
otrzymac kalkulacje kosztu wytworzenia catej partii Swiecznikdéw. W tym celu nalezy:

m dobrac sktad chemiczny szkta wraz z uzasadnieniem doboru,

B dobraé preparat do wykonania dekoracji na swiecznikach wraz z uzasadnieniem doboru,

m obliczy¢ ilos¢ surowcow i preparatu do zdobienia niezbednych do realizacji zamdwienia
(z doktadnoscia do jednego miejsca po przecinku),

B obliczy¢ catkowity koszt wykonania partii Swiecznikédw w hucie,

B dobraé piec do wypalania dekoracji na swiecznikach wraz z uzasadnieniem doboru.
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Rysunek pogladowy swiecznika

~@ 99 i

~48

Powierzchnia
ztocona

~200
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Tabela 1. Wytyczne dotyczace realizacji zlecenia

B ilos¢ masy szklanej niezbednej do wykonania jednego swiecznika wynosi 0,4 kg brutto,

(do masy brutto wliczono odpad od formowania do operacji wypalania wtgcznie),

m powierzchnia gatki Swiecznikéw ma by¢ ztocona sposobem recznym,

zuzycie preparatu do zdobienia wynosi 9,1 g na 100 swiecznikow,

[ |
m odpad swiecznikdow w procesie wypalania wynosi 0,2%,
[ ]

koszty pozasurowcowe wyprodukowania jednego $wiecznika wynoszg — 10,00 zt.

Tabela 2. Sktady tlenkowe szkiet gospodarczych

Sktad w % wagowych
Nr szkta -
SlOZ Nazo Kzo Cao BaO Zn0O PbO BzOg A|203 CoO
1 72,0 11,0 4,6 6,5 4,5 - i 0,4 1,0
2 60,0 3,0 11,5 - - - 25 0,5 -
3 71,0 15,0 4,0 5,0 3,5 0,5 _ _ 0,6 0,4
Tabela 3. Zawartos¢ tlenkéw w surowcach szklarskich
. . Sktad w % wagowych
Surowiec szklarsk
Hrowlee sziiasl I°5io, | Na,0 | K,0 | CaO | BaO | znO | PbO | B,0; | ALO, | CoO
Piasek szklarski 99,5 - - - - - - - - -
Soda 58 - - - - - - - -
Potaz - 68 - - - - - - -
Wapien - - 56 - - - - - -
Weglan baru - - - 77 - - - - -
Biel cynkowa - - - - 100 - - - -
Minia otowiowa - - - - - 97 - - -
Boraks 16 - - - - - 36 - -
Tlenek glinu - - - - - - - 100 -
Tlenek kobaltu - - - - - - - - 100

Tabela 4. Wtasciwosci preparatow do zdobienia szkta dostepnych w hucie szkta

Nazwa Symbol | Sposéb nanoszenia Temperatura wypatu °C | Czas wypatu min
Ztoto btyszczace Per- K9Mm?2 Pedzel 520+ 560 20

seusz

Platyna btyszczaca Kom4 Pedzel 520+ 560 20
Syriusz

Ztoto Brilante K9M5 Sitodruk bezposredni 520+ 560 20+ 45
Luster niebiesko- ztoty M8R5 Pedzel 520+ 560 20+ 45
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Tabela 5. Cennik surowcow szklarskich i preparatéw do zdobienia szkia

f:;c;\in;ﬁas:::(ai;skie i preparaty do jm. Cena, zt
Piasek szklarski kg 0,15
Soda kg 0,70
Potaz kg 2,60
Wapien kg 0,10
Weglan baru kg 2,00
Biel cynkowa kg 6,60
Minia otowiowa kg 7,00
Boraks kg 2,00
Tlenek glinu kg 1,80
Tlenek kobaltu kg 130,00
Ztoto btyszczace Perseusz g 23,31
Platyna btyszczaca Syriusz g 23,99
Ztoto Brilante g 25,83
Luster niebiesko-ztoty g 6,15
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Tabela 6. Dane techniczne piecow tunelowych do wypalania dekoracji na szkle dostepnych
w hucie szkta

Piec nr 1
SzerokoSci komory roboczej: 300 mm
WysokoSlI komory roboczej: 250 mm

DjugoSI pieca: 12 000 mm
Temperatura prd&8€y: od 200C 6 450
Moc urzNdze@ 30 kW

Piec nr 2
SzerokoSci komory roboczej: 600 mm
WysokoSlI komory roboczej: 250 mm

DjugoSI pieca: 12 000 mm

Temperatura prd&8€y: od 200C 6 950
Moc urzNdze@ 40 kW

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.
Ocenie podlegac bedzie 5 rezultatéw:
B dobrany sktad chemiczny szkta wraz z uzasadnieniem,

B preparat do wykonania dekoracji na $wiecznikach wraz z uzasadnieniem doboru,

m ilo$¢ surowcéw i preparatu do zdobienia niezbednych do realizacji zamodwienia
(z doktadnoscig do jednego miejsca po przecinku),

m catkowity koszt wykonania partii sSwiecznikdw w hucie,

m dobrany piec do wypalania dekoracji na swiecznikach wraz z uzasadnieniem.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac¢:
B dobdr sktadu chemicznego szkta wraz z uzasadnieniem,

B dobor preparat do wykonania dekoracji na $wiecznikach wraz z uzasadnieniem,

B obliczenia ilos¢ surowcéw i preparatu do zdobienia niezbednych do realizacji zamdwienia
(z doktadnoscig do jednego miejsca po przecinku),

B obliczenia catkowitego koszt wykonania partii Swiecznikdéw w hucie,

B dobdr pieca do wypalania dekoracji na $wiecznikach wraz z uzasadnieniem.
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Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:
2) Organizowanie procesow sporzadzania zestawow szklarskich i topienia mas szklanych

1) planuje procesy technologiczne sporzadzania zestawdw szklarskich i topienia mas
szklanych;

2) wykonuje obliczenia sktadu chemicznego szkta i zestawow szklarskich;

3) opracowuje receptury zestawodw szklarskich;

4) postuguje sie dokumentacjg technologiczng, normami i instrukcjami dotyczacymi topienia
masy szklanej;

5) dobiera parametry technologiczne procesu sporzadzania zestawu szklarskiego;

6) wykonuje obliczenia wskaznikdw techniczno-technologicznych piecéw szklarskich;

7) dobiera piece do topienia mas szklanych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji ! | dndp h NBFY AT | 02t

GNP OS5 6 nogy dalytzyé:O |

okreslania innych wtasciwosci surowcéw szklarskich, np. ich gestosci nasypowej,
oznaczenia czesci rozpuszczalnych i nierozpuszczalnych w kwasie solnym,

analizy uziarnienia, oznaczania strat przy prazeniu, zawartosci gtdwnych sktadnikow
i jednorodnosci zestawu szklarskiego,

okreslania wtasciwosci szkta, np. gestosci, lepkosci, mikrotwardosci, punktu Littletona,
wspotczynnika cieplnej rozszerzalnosci liniowej, odpornosci ziaren szkta na dziatanie wody,
odpornosci szkta na dziatanie kwasdéw i zasad, zakresu temperatur krystalizacji szkfa
i sktonnosci do krystalizacji, odpornosci szkta na nagte zmiany temperatur,

planowania procesow technologicznych, sporzgdzania zestawdw szklarskich w tym
opracowania receptury zestawu szklarskiego na podstawie sktadu chemicznego szkfa,
planowania proceséw formowania i wykanczania wyrobdéw ze szkta oraz zdobienia szkfa,
w tym dobierania parametréw poszczegdlnych proceséw,

planowania proceséw technologicznych topienia mas szklanych w piecach w tym

opracowania harmonogramu wytopu masy szklanej o okreslonych wtasciwosciach.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA  PROGRAMOWA  KSZTAtCENIA W  ZAWODZIE  TECHNIK  TECHNOLOGII
SZKtA- 311925

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik technologii szkta powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:
1) obstugiwania maszyn i urzadzen do sporzadzania zestawu szklarskiego i topienia mas
szklanych;
2) obstugiwania maszyn i urzadzen do formowania, wykanczania, zdobienia i przetwdrstwa
wyrobow ze szkia;
3) formowania wyrobow ze szkta sposobem recznym;
4) wykonywania badan laboratoryjnych surowcow szklarskich, szkta i wyrobdéw ze szkta;
5) organizowania i prowadzenia proceséw wytwarzania wyrobdw ze szkta.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych
efektdw ksztatcenia na ktére sktadajg sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodow

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okredla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.
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(PDG).
Uczen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)
12)
13)

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspolne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem s$rodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w sSrodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzgdzac¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;
aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

jest komunikatywny;

stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;
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13) wspotpracuje w zespole.

(OMZ). Organizacja pracy matych zespotéw

Uczen:
1) planujeiorganizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;
2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;
3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;
4) monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;
5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajace na poprawe warunkéw

i jakos¢ pracy;
6) stosuje metody motywacji do pracy;
7) komunikuje sie ze wspoétpracownikami.

2) Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru
administracyjno-ustugowego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia
w zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(AU.a) i PKZ(AU.v)

PKZ(AU.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator urzadzen
przemystu szklarskiego, technik technologii szkta
Uczen:
1) sporzadza szkice i rysunki techniczne czesci maszyn i urzadzen;
2) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen oraz okresla ich zastosowanie;
3) okresla wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych;
4) rozrdznia schematy technologiczne;
5) postuguje sie dokumentacjg techniczng;
6) postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi;
7) wykonuje prace z zakresu obrébki recznej i maszynowej materiatéw;
8) rozrdznia elementy uktadéw automatyki;
9) charakteryzuje uktady sterowania pracg maszyn i urzadzen;
10) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(AU.v) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: technik technologii
szkta, technik ceramik
Uczen:
1) klasyfikuje i oblicza btedy pomiarowe;
2) wykonuje obliczenia wytrzymatosciowe;
3) wyjasnia zjawiska fizyczne i fizykochemiczne zachodzace w procesach technologicznych;
4) stosuje metody i przyrzady do badania lepkosci i gestosci;
5) przedstawia wyniki pomiaréw i obliczen w postaci tabel i wykresow;
6) korzysta z norm i instrukcji stanowiskowych;
7) charakteryzuje systemy zarzadzania jakoscig, bezpieczenstwem i srodowiskiem;
8) sporzadza schematy technologiczne;
9) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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3) Efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie technik
technologii szkta:

AU.05 Wytwarzanie wyrobow ze szkta

1. Sporzadzanie zestawow szklarskich i topienie mas szklanych
Uczen:
1) dobiera surowce szklarskie;
2) dobiera maszyny i urzadzenia do przygotowania surowcéw i sporzgdzania zestawdw
szklarskich;
) obstuguje maszyny i urzagdzenia podczas przygotowania i nawazania surowcow szklarskich;
4) sporzadza zestawy szklarskie réznymi technikami;
) dobiera maszyny i urzadzenia do transportu i zasypu zestawdw szklarskich do piecow;
6) obstuguje maszyny i urzagdzenia do transportu i zasypu zestawow szklarskich do piecéw;
7) obstuguje piece szklarskie podczas wytopu masy szklanej;
8) kontroluje parametry topienia mas szklanych w piecach;
9) wykonuje czynnosci zwigzane z obstugg piecéw do topienia mas szklanych;
10) ocenia jakos¢ masy szklane;.
2. Formowanie wyrobow ze szkta sposobem recznym
Uczen:
1) rozpoznaje wyroby ze szkta formowane sposobem recznym;
2) dobiera materiaty, narzedzia i urzadzenia do recznego formowania i zdobienia hutniczego
wyrobow ze szkia;
3) wykonuje czynnosci zwigzane z formowaniem wyrobdéw ze szkta sposobem recznym,;
4) obstuguje urzadzenia do recznego formowania wyrobdéw ze szkfa;
5) wykonuje czynnosci zwigzane ze zdobieniem wyrobdéw ze szkta technikami hutniczymi;
6) ocenia jako$¢ wykonania wyrobdéw ze szkta formowanych sposobem recznym;
7) wykonuje prace zwigzane z konserwacjg narzedzi do recznego formowania wyrobdéw ze
szkta.
3. Formowanie wyrobdéw ze szkta sposobem mechanicznym
Uczen:
1) rozpoznaje wyroby ze szkta formowane sposobem mechanicznym;
2) rozrdznia techniki mechanicznego formowania wyrobéw ze szkta;
3) rozrdznia sposoby zasilania masg szklang maszyn i urzadzen w procesie ksztattowania wyro-
bow ze szkta;
4) dobiera maszyny i urzgdzenia do mechanicznego formowania wyrobdw ze szkia;
5) obstuguje maszyny i urzadzenia do mechanicznego formowania wyrobdéw ze szkfa;
6) ocenia jakos¢ wykonania wyrobdw ze szkta formowanych sposobem mechanicznym.
4. Woykanczanie, zdobienie oraz przetwarzanie wyrobow ze szkta

Uczen:

1) wykonuje czynnosci zwigzane z odprezaniem, hartowaniem i obrébkg termiczng wyrobdw ze
szkta;

2) wykonuje czynnosci zwigzane z obstugg piecéw do odprezania i hartowania wyrobow ze
szkta;

3) dobiera materiaty i narzedzia do wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobdéw ze szkta;

4) dobiera techniki wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze szkta;

5) dobiera techniki zdobienia hutniczego wyrobow ze szkia;

6) dobiera maszyny i urzadzenia do wykarnczania, zdobienia i przetwarzania wyrobdéw ze szkta;

7) obstuguje maszyny i urzadzenia do wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze
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8)

szkta;
ocenia jakos¢ wyrobow ze szkta.

AU.49 Organizacja procesow wytwarzania wyrobow ze szkfa

1. Wykonywanie badan laboratoryjnych surowcéw szklarskich, szkta i wyrobow ze szkta

Uczen:

1) okresla wtasciwosci surowcow szklarskich, szkta i wyrobdéw ze szkta;

2) dobiera metody badan wtasciwosci surowcéw szklarskich, szkta i wyrobow ze szkta;

3) dobiera sprzet laboratoryjny i urzadzenia do badania wtasciwosci surowcéw szklarskich, szkta
i wyrobow ze szkta;

4) postuguje sie sprzetem i urzgdzeniami do wykonania badan laboratoryjnych;

5) pobiera i przygotowuje prébki surowcow szklarskich, szkta i wyrobdw ze szkta do badan
laboratoryjnych;

6) korzysta z instrukcji i norm podczas wykonywania badan laboratoryjnych;

7) wykonuje badania wtasciwosci surowcow szklarskich, szkta i wyrobow ze szkfa;

8) opracowuje i interpretuje wyniki badan laboratoryjnych;

9) prowadzi dokumentacje badan laboratoryjnych.

2. Organizowanie procesow sporzadzania zestawow szklarskich i topienia mas szklanych
Uczen:

1) planuje procesy technologiczne sporzadzania zestawdw szklarskich i topienia mas szklanych;

2) wykonuje obliczenia sktadu chemicznego szkta i zestawow szklarskich;

3) opracowuje receptury zestawodw szklarskich;

4) postuguje sie dokumentacjg technologiczng, normami i instrukcjami dotyczgcymi topienia
masy szklanej;

5) dobiera parametry technologiczne procesu sporzadzania zestawu szklarskiego;

6) wykonuje obliczenia wskaznikéw techniczno-technologicznych piecéw szklarskich;

7) dobiera piece do topienia mas szklanych;

8) sporzgdza harmonogramy topienia mas szklanych w piecach szklarskich;

9) nadzoruje procesy technologiczne sporzadzania zestawow szklarskich i topienia mas

szklanych.

3. Organizowanie proceséw formowania, wykanczania, zdobienia i przetwérstwa wyrobdéw ze

szkia
Uczen:

1) planuje procesy formowania i wykanczania wyrobdéw ze szkta oraz zdobienia szkta réznymi
technikami;

2) okresla wptyw witasciwosci ptynnej masy szklanej i szkta na proces formowania, wykanczania,
zdobienia i przetwdrstwa wyrobdw ze szkia;

3) postuguje sie dokumentacjg technologiczng procesu formowania, wykanczania, zdobienia
i przetwdérstwa wyrobow ze szkia;

4) dobiera parametry technologiczne procesu formowania, wykanczania, zdobienia
i przetwodrstwa wyrobow ze szkia;

5) wykonuje obliczenia zdolnosci produkcyjnej maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle
szklarskim;

6) obstuguje urzadzenia do sterowania procesami technologicznymi i kontrolowania proceséw
technologicznych;

7) dobiera parametry procesu odprezania, hartowania i obrébki termicznej wyrobdéw ze szkfa;

8) nadzoruje procesy formowania i wykanczania wyrobow ze szkta oraz zdobienia szkta réoznymi
technikami;

9) planuje i nadzoruje proces technologiczny przetwdrstwa wyrobow ze szkia;
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10) sporzadza raporty dotyczgce przebiegu procesu formowania, wykanczania, zdobienia

i przetwodrstwa wyrobow ze szkta.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie technik technologii szkta powinna posiadac nastepujace
pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

pracownie rysunku technicznego, wyposazong w: materiaty i przybory rysunkowe, modele
bryt geometrycznych i czesci maszyn, kolekcje czesci maszyn ogdlnego zastosowania,
katalogi i zestawy norm dotyczacych rysunku technicznego i dokumentacji technicznej,
stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) z drukarka
podtaczong do sieci, stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu,
projektor multimedialny, skanery i plotery (po jednym urzadzeniu na cztery stanowiska
komputerowe), programy komputerowego wspomagania projektowania (Computer Aided
Design);

pracownie technologiczng, wyposazong w: piec laboratoryjny do topienia oraz odprezania
szkta, narzedzia i materiaty do obrdbki recznej i mechanicznej materiatéw, formowania
wyrobdéw ze szkta sposobem recznym, elementy uktadéw automatyki i sterowania pracg
maszyn i urzadzen, formy szklarskie, urzadzenia do badan wtasciwosci surowcéw szklarskich,
szkta i wyrobow ze szkta, narzedzia i przyrzady pomiarowe, przyrzady do badania i kontroli
jakosci surowcow, poétproduktéw i wyrobow ze szkta, sprzet laboratoryjny, modele maszyn
i napeddéw elektrycznych, modele piecéw szklarskich, maszyn i urzadzen do sporzadzania
zestawdw szklarskich, formowania wyrobéw ze szkta sposobem mechanicznym,
wykanczania, obrébki, zdobienia i przetwarzania szkfa, kolekcje materiatéw i narzedzi do
wykanczania, obrébki, zdobienia i przetwdrstwa szkta, materiaty konstrukcyjne, kolekcje
wyrobow ze szkta formowanych, wykaniczanych, zdobionych i przetwarzanych réznymi
technikami, kolekcje wyrobéw ze szkta z wadami masy szklanej i wadami wykonania,
kolekcje  surowcéw  szklarskich,  schematy  technologiczne i  dokumentacje
techniczno-technologiczng proceséw  produkcyjnych, schematy uktadéw regulacji
i sterowania, normy, instrukcje, dokumentacje technologiczng, katalogi, foliogramy,
fotografie, filmy dydaktyczne dotyczace proceséw produkcji szkta.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywaé sie w: pracowniach szkolnych, placéwkach ksztatcenia
praktycznego, hutach szkta i przedsiebiorstwach produkujgcych wyroby ze szkta oraz innych
podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkdét ksztatcgcych

w zawodzie.

Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy

wiasciwe dla nauczanego zawodu w wymiarze 8 tygodni (320 godzin).

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztatcenia

wspolne dla zawodéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego, stanowigce 330 godz.

podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw

AU. 05 Wytwarzanie wyroboéow ze szkt a 700 godz.

AU. 49 Organizacja procesoéw wytwarzani ajjopyds obow ze

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowac¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujac
minimalna liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich zawoddw i wspdlnych
dla zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddw oraz

wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.
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