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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.



Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik obuwnik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) przygotowywania materiatdw oraz opracowywania elementéw obuwia;

2) wykonywania operacji montowania cholewek;

3) wykonywania operacji zwigzanych z montazem i wykanczaniem obuwia;

4) organizowania prac zwigzanych z technicznym przygotowaniem produkgc;ji;

5) oceniania jakosci i identyfikowania nieprawidtowosci proceséw technologicznych

wytwarzania obuwia.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie technik obuwnik wyodrebniono dwie kwalifikacje.

Numer
Symbol kwalifikacji
kwalifikacji
z podstawy Nazwa kwalifikacji
(kolejnosc)
programowej

w zawodzie
K1 AU.10 Wytwarzanie obuwia
K2 AU.52 Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania obuwia

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie technik obuwnik jest realizowane w klasach
pierwszych 4-letniego technikum.

Klasyfikacja zawoddw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia w zawodzie
technik obuwnik w 5-letnim technikum — od roku szkolnego 2019/2020 oraz w 2-letniej branzowe;j
szkole Il stopnia (na podbudowie 3-letniej branzowej szkoty | stopnia) — od roku szkolnego
2020/2021. Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwos$¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych
kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji AU.10 Wytwarzanie obuwia oraz AU.52 Organizacja
i prowadzenie proceséw wytwarzania obuwia.



WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN
Kwalifikacja K1

AU.10 Wytwarzanie obuwia

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji AU.10
Wytwarzanie obuwia

1. 1. Wykonywanie elementéw obuwia

Umiejetnosc 5) przygotowuje materiaty do rozkroju elementdw obuwia, na przyktad:
B rozpoznaje i przygotowuje materiaty do rozkroju na elementy obuwia;
m klasyfikuje materiat do rozkroju;

B dobiera technike rozkroju do rodzaju materiatu.

Przyktadowe zadanie 1.
Dopuszczalna ilo$¢ warstw skér naturalnych podczas rozkroju to

A. trzy.
B. dwie.
C. jedna.
D. cztery.

Odpowiedz prawidtowa C.

Umiejetnosc 3) charakteryzuje czesci sktadowe obuwia, na przyktad:
B rozpoznaje czesci skladowe wierzchu i spodu obuwia;
m okresla typy i systemy obuwia;

m dokonuje podziatu i charakterystyki obuwia.

Przyktadowe zadanie 2.
Element oznaczony numerem 1 na rysunku to

A. cholewa.
B. obtozyna.
C. przyszwa.

D. cholewka.

Odpowiedz prawidtowa A.

Umiejetnosc 4) dobiera materiaty do wytwarzania obuwia, na przyktad:
B rozrdznia materiaty do produkcji réznych typéw obuwia;
B okresla kryteria doboru materiatéw do wytwarzania obuwia;
B okresla przydatno$é materiatdw na wierzch i spody obuwia;
[ ]

dobiera materiaty do produkcji réznych typéw obuwia.



Przyktadowe zadanie 3.
Podstawowymi materiatami wykorzystywanymi do produkcji cholewek obuwia luksusowego sg

A. tworzywa skéropodobne.
B. skory naturalne.

C. dzianiny.

D. tkaniny.

Odpowiedz prawidtowa B.

1.2. Wykonywanie montazu obuwia

Umiejetnosc¢ 4) rozpoznaje potqczenia elementdw cholewek, na przyktad:
B rozpoznaje sciegi i szwy stosowane w fgczeniu elementdw cholewek;
B rozpoznaje zasady wykonywania potfaczen sztywnych;

B okresla techniki fgczenia elementéw cholewek.

Przyktadowe zadanie 4.
Najczesciej stosowang technika taczenia elementéw cholewki jest

A. zgrzewanie pradami wielkiej czestotliwosci.
B. zgrzewanie termiczne.
C. klejenie.

D. szycie.

Odpowiedz prawidtowa D.

Umiejetnos¢ 11) wykonuje montaz obuwia réznymi technikami, na przyktad:
B rozpoznaje podstawowe systemy i podsystemy montazu obuwia;
m klasyfikuje operacje technologiczne montazu obuwia;

B wskazuje najczesciej stosowane systemy montazu obuwia.

Przyktadowe zadanie 5.
Najczesciej stosowanym systemem montazu jest system

A. klejony.
B. wtryskowy.
C. sandatowy.

D. przeszywany.

Odpowiedz prawidtowa A.



Umiejetnosc 12) wykonuje operacje wykariczania obuwia réznymi technikami, na przyktad:
B rozpoznaje srodki do wykanczania wierzchéw i spodu obuwia;
B rozpoznaje metody i techniki wykanczania wierzchow i spodéw obuwia;
m okresla sposéb doboru srodkéw wykanczalniczych w zaleznosci od materiatéw uzytych do

produkcji obuwia.

Przyktadowe zadanie 6.
Rodzaj stosowanych $rodkéw oraz charakter wykonywanych operacji wykaniczania obuwia
dobieramy w zaleznosci od rodzaju wierzchéw i

A. spodow.
B. obcasow.
C. wierzchnikow.

D. podpodeszew.

Odpowiedz prawidtowa A.



2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
AU.10 Wytwarzanie obuwia

Wykonaj potgczenie zaéwiekowanego na kopycie skdérzanego wierzchu obuwia z podeszwg

z kauczuku termoplastycznego (TR).

Zadanie wykonaj na stanowisku, wyposazonym w niezbedne materiaty i sprzet.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac bedzie 1 rezultat:

zmontowany wierzch obuwia z podeszwa

oraz

przebieg montazu cholewki z podeszwg z zachowaniem przepisow.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bed3a uwzgledniac:

sprawnos¢ postugiwania sie narzedziami i urzadzeniami do montazu wierzchu
z podeszwa;

poprawnos$é przygotowania powierzchni do klejenia;

sposdb nanoszenia kleju i aktywizacji powtoki klejowej;

montaz za¢wiekowanego brzegu cholewki z podpodeszwa;

jakos¢ recznego naktadania podeszew na za¢wiekowang cholewke;

zgodnos¢ wykonania montazu witasciwego obuwia z technologiag wykonania pofaczenia

wierzchu obuwia ze spodem.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

1.Wykonywanie elementéw obuwia

4) dobiera materiaty do wytwarzania obuwia;

10) ocenia jakos¢ elementdéw obuwia.

2. Wykonywanie montazu obuwia

2) wykonuje operacje technologiczne zwigzane z przygotowaniem elementéw cholewek do

montazu;

6) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do montazu elementéw obuwia;

10) wykonuje czynnosci zwigzane z mechanicznym i chemicznym przygotowaniem elementéw

obuwia do montazu;

11) wykonuje montaz obuwia réznymi technikami;

12) wykonuje operacje wykarnczania obuwia réznymi technikami;

13) ocenia jako$¢ montazu na poszczegdlnych etapach produkcji obuwia.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.10 Wytwarzanie obuwia mogg dotyczyc¢:

dobierania i przygotowania materiatow do rozkroju elementdw obuwia,

opracowania elementéw spodowych obuwia,

10



m wykonywania cholewek réznymi technikami,

® wykonywania operacji wykanczania obuwia réznymi technikami.
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Kwalifikacja K2

AU.52 Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania obuwia.

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji AU.52
Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania obuwia

1.1. Badanie wiasciwosci materiatow stosowanych w procesie produkcji obuwia
Umiejetnosc¢ 4) okresla wymagania technologiczne dla rodzajow i gatunkéw skdér, materiatow
skdropodobnych, materiatéow wtdkienniczych i tworzyw sztucznych, na przyktad:
B rozpoznaje materiaty stosowane do produkcji obuwia;
B rozpoznaje rodzaje skér naturalnych, materiatéw skéropodobnych, tworzyw sztucznych
i materiatéw wtdkienniczych;

m okresla wtasciwosci roznych materiatéw obuwniczych.

Przyktadowe zadanie 1.

Okreslanie witasciwosci materiatdw obuwniczych na podstawie doktadnych ogledzin, oceny dotyku
i zapachu zaliczane jest do badan

A. fizycznych.
B. chemicznych.
C. mechanicznych.

D. organoleptycznych.

Odpowiedz prawidtowa: D.
Umiejetnosc 5) dobiera materiaty do produkcji wyrobow skorzanych, na przyktad:
B rozpoznaje i dobiera materiaty do produkcji réznych typéw obuwia;

m okresla wiasciwosci réznych materiatéw obuwniczych.

Przyktadowe zadanie 2.
Cholewke luksusowego obuwia damskiego nalezy wykona¢

A. ze skor cielecych.
B. ze skor swinskich.
C. z tworzyw sztucznych.

D. z tworzyw skéropodobnych.

Odpowiedz prawidtowa: A.
Umiejetnosc 6) okresla wtasciwosci i zastosowanie roznych rodzajow klejow, na przyktad:
B rozpoznaje rodzaje klejéw stosowanych do produkcji obuwia;

B okresla wiasciwosci i zastosowanie réznych rodzajéw klejéw obuwniczych.

12



Przyktadowe zadanie 3.
Kleje stosowane przy produkcji obuwia wystepujgce w postaci zytek, pretdow lub granulatu, to kleje

A. termotopliwe.
B. rozpuszczalnikowe.
C. termoutwardzalne.

D. chemoutwardzalne.

Odpowiedz prawidtowa: A.
1.2. Planowanie i nadzorowanie procesu produkcji obuwia
Umiejetnosc 2) opracowuje projekty obuwia i sporzqdza dokumentacje projektowq, na przyktad:
B rozpoznaje metody projektowania cholewek obuwia;
B rozpoznaje sposoby odwzorowania przestrzennego ksztattu kopyta na ptaszczyzne.
Przyktadowe zadanie 4.
Wzorniki czesci sktadowych cholewki opracowuje sie w oparciu o
A. kopie kopyta.
B. model kopyta.
C. miedzymodel cholewki.
D. model podstawowy cholewki.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnosc 3) sporzqdza dokumentacje techniczng i technologiczng obuwia, na przyktad:
B rozpoznaje zadania technologicznego przygotowania produkcji obuwia;

B okresla cele przygotowania dokumentacji technicznej i technologicznej.

Przyktadowe zadanie 5.
Do zadan technologicznego przygotowania produkcji obuwia nalezy opracowanie

A. optymalnych metod produkcji.
B. projektu nowego wzoru obuwia.
C. konstrukcji nowego wzoru obuwia.

D. wzorcowego przebiegu cyklu produkcyjnego.

Odpowiedz prawidtowa: A.
Umiejetnosc 6) nadzoruje proces produkcyjny obuwia, na przyktad:
B rozpoznaje przyczyny btednego ustawienia mechanizméw w maszynach szyjacych;

B okresla sposdb prawidtowego ustawienia parametréw pracy maszyn szyjacych.

13



Przyktadowe zadanie 6.

Przyczyng przeciagania nitki dolnej podczas zszywania elementéw cholewek maszyng szyjgca ptaska
jest niewtasciwie wyregulowany mechanizm

A. stopki dociskowej.

B. transportera materiatu.

C. naciggu nitki dolnej i gérnej.
D. korbowo- wodzikowy igielnicy.

Odpowiedz prawidtowa: C.

14



2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
AU.52 Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania obuwia

Zaprojektuj cholewke czétenka damskiego na kopycie i wykonaj model podstawowy czétenka
(wzornik czétenka).

Oklej kopyto tasmga i nanies na tak powstatej powtoce punkty i linie konstrukcyjne oraz linie
zaprojektowanego wzoru czoétenka. Nastepnie przetnij powtoke kopyta na dwie potéwki. Po
przecieciu, zdejmij z kopyta powtoke zewnetrzng oraz przy$rodkowa i naklej na karton modelarski.
Na otrzymang srodkowa kopie kopyta nanies linie zaprojektowanego wzoru czétenka.

Otrzymany model podstawowy czétenka pozostaw na stanowisku do oceny.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac beda 3 rezultaty:

powtoki kopyta;
srodkowa kopia kopyta;

model podstawowy czétenka

oraz

przebieg wykonania modelu podstawowego czétenka.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bed3a uwzgledniac:

doktadnos$é oklejenia powierzchni kopyta samoklejgcg tasmg papierows;

poprawnos$¢ wyznaczenia na oklejonym kopycie linii i punktéw konstrukcyjnych;

poprawnos$¢ rozrysowania linii wzoru czétenka wzgledem linii i punktéw konstrukcyjnych;
poprawnos$¢ zdjecia z kopyta i naklejenia zewnetrznej i przysrodkowej powtoki kopyta na
karton modelarski;

doktadnosé opracowania modelu podstawowego cholewki czétenka (wzornika czétenka).

Umiejetnosci sprawdzane testem praktycznym:

1. Badanie wtasciwosci materiatéw stosowanych w procesie produkcji obuwia

3)

5)

okresla przydatnos¢ materiatéw podstawowych i pomocniczych stosowanych do produkcji
wyrobéw skérzanych;
dobiera materiaty do produkcji wyrobéw skérzanych.

2. Planowanie i nadzorowanie procesu produkcji obuwia

2)
3)

opracowuje projekty obuwia i sporzgdza dokumentacje projektows;
sporzgdza dokumentacje techniczng i technologiczng obuwia.

15



Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.52 Organizacja i prowadzenie proceséw
wytwarzania obuwia moga dotyczy¢:

okreslania wtasciwosci materiatéw i potproduktdw na podstawie badan laboratoryjnych;
oceniania jakosci i identyfikowania nieprawidtowosci proceséow technologicznych

wytwarzania obuwia dobierania materiatéw do produkcji obuwia;

W organizowania prac zwigzanych z technicznym przygotowaniem produkcji;

® planowania rozmieszczenia stanowisk roboczych w procesie produkcji obuwia;

B okreslania norm czasu pracy, okreslania norm zuzycia materiatow w produkcji obuwia.

16



PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTAtCENIA W ZAWODZIE TECHNIK OBUWNIK-311916.

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik obuwnik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1)
2)
3)
4)
5)

przygotowywania materiatéw oraz opracowywania elementéw obuwia;

wykonywania operacji montowania cholewek;

wykonywania operacji zwigzanych z montazem i wykanczaniem obuwia;

organizowania prac zwigzanych z technicznym przygotowaniem produkcji;

oceniania jakosci i identyfikowania nieprawidtowosci proceséw technologicznych
wytwarzania obuwia.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych

efektdw ksztatcenia na ktére skfadaja sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodéw

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:
1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)

8)
9)

10)

(PDG).
Uczen:

1)

rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarows,
ochrong srodowiska i ergonomig;

rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikdéw w srodowisku pracy;
okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;
przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarcze;j

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;
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2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;j;
11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

12) stosuje zasady normalizacji;

13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzagdza¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziafania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

10) negocjuje warunki porozumien;

11) jest komunikatywny;

12) stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw;
13) wspotpracuje w zespole.
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(OM2Z). Organizacja pracy matych zespotéw

Uczen:
1) planujeiorganizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;
2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;
3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;
4) monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;
5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajace na poprawe warunkéw

i jakos¢ pracy;
6) stosuje metody motywacji do pracy;
7) komunikuje sie ze wspoétpracownikami.

2) Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru
administracyjno-ustugowego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia
w zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(AU.e) i PKZ(AU.u)

PKZ(AU.e) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: kaletnik, kusnierz,
obuwnik, technik technologii wyrobdéw skoérzanych, technik obuwnik

Uczen:

1) wykonuje rysunki wyrobéw skdérzanych;

2) rozrdznia rodzaje skor, tworzyw sztucznych i skéropodobnych, wyrobéw wtdkienniczych
i papierniczych;

3) okredla topograficzny uktad skoér;

4) rozpoznaje wady i uszkodzenia skér surowych i wyprawionych;

5) okresla wtasciwosci materiatéw stosowanych w produkcji wyrobdéw skérzanych;

6) klasyfikuje odpady powstajgce podczas rozkroju skor;

7) postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng;

8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w rysunkach technicznych;

9) charakteryzuje narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane w procesie produkcji wyrobéw
skorzanych;

10) lokalizuje nieprawidtowosci w pracy maszyn i urzadzen;

11) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(AU.u) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: technik technologii
wyrobow skdrzanych, technik obuwnik

Uczen:

1) projektuje wyroby skérzane, wykorzystujgc wiedze z zakresu kolorystyki i kompozycji
plastycznej;

2) okresdla fizykochemiczne i uzytkowe witasciwosci materiatow;

3) okresla warunki klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych;

4) rozpoznaje potgczenia czesci maszyn i urzadzen mechanicznych;

5) przestrzega zasad montazu i demontazu zespotéw maszyn i urzgdzen mechanicznych;

6) okresla funkcje zespotéw, podzespotdéw i mechanizmdw maszyn i urzgdzen mechanicznych;

7) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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3) Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie technik
obuwnik:

AU.10 Wytwarzanie obuwia

1. Wykonywanie elementéw obuwia

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

10)

ocenia stan techniczny narzedzi, maszyn i urzadzen;

obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do rozkroju i opracowania elementéw obuwia;
charakteryzuje czesci sktadowe obuwia;

dobiera materiaty do wytwarzania obuwia;

przygotowuje materiaty do rozkroju elementéw obuwia;

wycina elementy obuwia;

klasyfikuje odpady powstajgce podczas rozkroju materiatow;

wykonuje obrébke elementéw spodu obuwia;

wykonuje czynnosci zwigzane z produkcjg spodowych elementéw obuwia, formowanych
metodg wtrysku i nalewania;

ocenia jakos¢ elementéw obuwia.

2. Wykonywanie montazu obuwia

Uczen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

10)
11)

12)
13)

obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane do opracowania elementéw i montazu cholewek;
wykonuje operacje technologiczne zwigzane z przygotowaniem elementéw cholewek do
montazu;

dobiera materiaty pomocnicze do faczenia cholewek;

rozpoznaje potgczenia elementéw cholewek;

wykonuje cholewki réznymi technikami;

obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do montazu elementéw obuwia;

dobiera rodzaje kopyt do produkcji obuwia;

wykonuje operacje technologiczne zwigzane z przygotowaniem cholewek do zaciggania;
wykonuje operacje technologiczne zwigzane 2z nadawaniem cholewkom ksztattu
przestrzennego;

wykonuje czynnosci zwigzane z mechanicznym i chemicznym przygotowaniem elementéw
obuwia do montazu;

wykonuje montaz obuwia réznymi technikami;

wykonuje operacje wykanczania obuwia réoznymi technikami;

ocenia jakos¢ montazu na poszczegdlnych etapach produkcji obuwia.

AU.52 Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania obuwia

1. Badanie witasciwosci materiatéw stosowanych w procesie produkcji obuwia

Uczen:

1)
2)
3)

4)

charakteryzuje metody badan laboratoryjnych materiatéw i pétproduktow;

okresla wtasciwosci materiatow i potproduktéw na podstawie badan laboratoryjnych;
okresla przydatnos¢ materiatéw podstawowych i pomocniczych stosowanych do produkcji
wyrobdéw skdérzanych;

okresla wymagania technologiczne rodzajéw i gatunkéw skér, materiatéw skéropodobnych,
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5)
6)

materiatow widkienniczych i tworzyw sztucznych;
dobiera materiaty do produkcji wyrobdéw skérzanych;
okresla wtasciwosci i zastosowanie réznych rodzajéw klejow.

2. Planowanie i nadzorowanie procesu produkcji obuwia

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

postuguje sie Polska Klasyfikacjg Wyrobodw i Ustug;

opracowuje projekty obuwia i sporzgdza dokumentacje projektows;
sporzgdza dokumentacje techniczng i technologiczng obuwia;

planuje rozmieszczenie stanowisk roboczych w procesie produkcji obuwia;
stosuje rézne formy organizacji produkcji obuwia;

nadzoruje proces produkcyjny obuwia;

okresla normy zuzycia materiatdw w procesie produkcji obuwia;

ustala normy czasu pracy w procesie produkcji obuwia.

3. WARUNKI REALIZACIJI KSZTALCENIA W ZAWOD?ZIE

Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie technik obuwnik powinna posiadaé nastepujgce
pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

4)

pracownie projektowania obuwia, wyposazong w: stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko
dla jednego ucznia), materiaty, przybory rysunkowe i malarskie, modele bryt i figur
geometrycznych, modele obuwia, katalogi wyrobéw obuwniczych, zestawy kopyt, materiaty
do wykonywania modeli, modele anatomiczne cztowieka, stanowisko komputerowe dla
nauczyciela z dostepem do Internetu, stanowiska komputerowe dla ucznidw (jedno
stanowisko dla jednego ucznia), drukarki, skanery i plotery (po jednym urzadzeniu na cztery
stanowiska komputerowe), pakiet programoéw biurowych, programy do komputerowego
wspomagania projektowania obuwia oraz opracowania dokumentac;ji
projektowo-konstrukcyjnej, projektor multimedialny;
pracownie materiatoznawstwa, wyposazong w: stanowiska do badan laboratoryjnych (jedno
stanowisko dla trzech uczniéw), prébki materiatéw podstawowych i pomocniczych, tablice
i foliogramy ilustrujgce topograficzng i histologiczng budowe skéry, proces produkcji
materiatdw widkienniczych, tworzyw skdéropodobnych, proces wyprawy skdéry, wady
i uszkodzenia materiatéw, aparature kontrolno-pomiarowg, normy dotyczgce wytwarzania
obuwia;
pracownie technologiczng, wyposazong w: prébki skér i innych materiatéw na wierzchy
i spody obuwia, narzedzia i przyrzady stosowane w procesie wytwarzania obuwia, modele
roznych typoéw obuwia, cholewki réznych typdw i ich czesci sktadowe, elementy spoddw
obuwia, materiaty dydaktyczne ilustrujagce sposéb wykonania operacji technologicznych,
rysunki i schematy ilustrujgce: kierunki najmniejszej ciggliwosci, uktad kostny, poprzeczne
i podtuzne sklepienie stopy, oznaczanie i cechowanie obuwia i elementéw obuwia, wzorce
szwow i sciegdw, napeddw i uktadéw kinematycznych, elementy, potprodukty oraz obuwie
z typowymi i niedopuszczalnymi wadami materiatowymi i produkcyjnymi, czesci maszyn,
potgczenia maszyn i mechanizmy robocze maszyn i urzadzen, filmy dydaktyczne ilustrujgce
operacje technologiczne, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, instrukcje stosowania klejéow
i Srodkéw wykanczalniczych, wzory opakowan;
warsztaty szkolne, w ktérych powinny byé zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a) stanowiska wykonywania elementow obuwia (jedno stanowisko dla czterech uczniéw),

wyposazone w: wycinarke, dwojarke, perforowarke, numerowarke, przybijarke
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usztywniaczy, formowarke podpodeszew, Scierarke, Scieniarke zaktadek, formowarke
zaktadek, frezarke brzegdow, stanowisko komputerowe z systemem CAM (ang. Computer
Aided Manufacturing) do wycinania elementdéw, urzadzenia i narzedzia: wycinaki, matryce
do perforowania, formy do formowania elementéw spodu, néz szewski, nozyce, podktady
do wycinania, urzadzenie do sktadania materiatéw sztucznych w warstwy, stojak na skoéry
wierzchnie, regaty na narzedzia, pojemniki na wyciete elementy, grubosciomierz, lupe,
plansze poglgdowe: uktad topograficzny skory, kierunki najmniejszej ciggliwosci skoéry,
metody i systemy rozkroju skér, wzorcowy uktad elementéw obuwia na materiale, czesci
sktadowe obuwia,

b) stanowiska montazu cholewek (jedno stanowisko dla czterech ucznidw), wyposazone
w: scieniarke brzegéw elementdéw, naktadarke podnoskdw, naktadarke miedzypodszewek,
zelazko elektryczne, opalarke brzegdw, palnik gazowy, maszyne ptaska jednoigtowsa,
maszyne ptaskg zyg-zak, maszyne stupkowg i pfaska dwuigtowg, maszyne stupkowa
jednoigtowg z mechanizmem obcinajagcym, rozprasowywacz szwow, lamowarke,
krazkowarke reczng i mechaniczng, stét metalowy z wyciggiem wentylacyjnym, mioteczek
z naktuwakiem do zawijania, zawijarke, mtotek szewski, ndz szewski, dziurkacz do
wycinania otwordw, igly maszynowe, regaty ipojemniki na czesci obuwia; wykresy
Scieniania elementéw (plansze pogladowe),

c) stanowiska montazu obuwia (jedno stanowisko dla czterech uczniéw), wyposazone
w: klamerkowarke, obciggarke zaktadek, przyczepiarke piet, ¢wiekarke, stabilizator ksztattu
cholewki, draparke, aktywizator btony klejowej, prase do przyklejania spoddw, przybijarke
obcasow, szczotkarke, wygtadzarke cholewek, wyzuwarke kopyt, urzagdzenia i narzedzia:
stét metalowy z wyciggiem wentylacyjnym, komplet kopyt, néz szewski, wyciggacz
klamerek, kleszcze, miotek, obcegi, oprzyrzadowanie do ¢wiekarek, wymienne frezy,
pojemniki na kopyta, regat na cholewki i obuwie, plansze poglagdowe ze wzorcami
wykonania operacji technologicznych, tablice z wykazem btedéw materiatowych
i produkcyjnych, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywaé sie w: warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia
praktycznego, przedsiebiorstwach produkujgcych obuwie oraz innych podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentdw szkot ksztatcgecych w zawodzie.

Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy
wtasciwe dla nauczanego zawodu w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow oraz efekty ksztatcenia
wspodlne dla zawoddéw w ramach obszaru administracyjno- ustugowego, 300 godz.
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

AU.10 Wytwarzanie obuwia 800 godz.

AU.52 Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania obuwia 250 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektow ksztatcenia: wspdinych dla wszystkich zawodow i wspdlnych
dla zawodow w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw oraz
wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.
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