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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.



Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegoéfowych warunkdw i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe
Absolwent szkoty ksztatcagcej w zawodzie operator maszyn w przemysle wiékienniczym powinien
by¢ przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) przygotowywania surowcéw i poétproduktdw do procesu wytwarzania i wykanczania
wyrobow witdkienniczych;

2) obstugiwania maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i wykanczania
wyrobow witdkienniczych;

3) wytwarzania wyrobdéw widkienniczych;

4) wykanczania wyrobdéw wtdkienniczych.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie operator maszyn w przemysle wiékienniczym wyodrebniono jedng kwalifikacje.

Numer Symbol
kwalifikacji kwalifikacji
(kolejnosé) | z podstawy Nazwa kwalifikacji
W zawo- | programowej
dzie
K1 AU.07 Wytwarzanie i wykariczanie wyrobdéw witdkienniczych

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie operator maszyn w przemysle
witdkienniczym jest realizowane w klasach pierwszych 3 letniej branzowej szkole | stopnia.
Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie operator maszyn w przemysle widkienniczym
po potwierdzeniu kwalifikacji AU.07 Wytwarzanie i wykariczanie wyrobdw widkienniczych moze
uzyskaé dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje w zawodzie technik wtékiennik po potwierdzeniu
kwalifikacji AU.44 Nadzorowanie procesow wytwarzania i wykariczania wyrobdéw wtdkienniczych
oraz uzyskaniu wyksztatcenia $redniego lub sredniego branzowego.

Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwos¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych w zakresie kwalifikacji AU.07 Wytwarzanie i wykaniczanie wyrobéw
widkienniczych.



WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN
Kwalifikacja K1

AU.07 Wytwarzanie i wykariczanie wyrobdw wtdkienniczych
1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji AU.07
Wytwarzanie i wykanczanie wyrobow witdkienniczych

1.1.0bstugiwanie maszyn do wytwarzania liniowych wyrobéw wtékienniczych

Umiejetnosc 1) rozpoznaje systemy przedzenia surowcow, na przyktad:
B rozpoznaje systemy przedzenia ze wzgledu na rodzaj przerabianego surowca;
B rozpoznaje systemy przedzenia surowcow ze wzgledu na zestaw wystepujgcych w nim
maszyn;
B rozpoznaje systemy przedzenia surowcow ze wzgledu na wystepujgce w nich operacje;
B rozpoznaje systemy przedzenia surowcOdw na podstawie schematéw technologicznych

maszyn, schematow zespotéw roboczych.

Przyktadowe zadanie 1.
Ktéry rodzaj przedzy produkowany jest wedtug planu przedzenia: trzeparka — zgrzeblarka
—rozciggarka — tgczniarka — zdwajarka — czesarka — niedoprzedzarka— przedzarka obrgczkowa?

A. Srednioprzedna bawetniana.
B. Cienkoprzedna bawetniana.
C. Srednioprzedna wetniana.

D. Odpadkowa bawetniana.

Odpowiedz prawidtowa: B.
Umiejetnosc 3) dobiera maszyny i urzqdzenia do wytwarzania liniowych wyrobow wtdkienniczych, na
przyktad:

m dobiera maszyny do produkcji nici;

m dobiera maszyny do produkcji sznurkdw;

m dobiera maszyny do produkgji lin;

B dobiera maszyny do wytworzenia wyrobu liniowego o okreslonych parametrach.
Przyktadowe zadanie 2.

Przedstawiona na schemacie maszyna przeznaczona jest do produkcji wyrobdéw liniowych. Jaki
rodzaj przedzy otrzymujemy z tej maszyny?

A. Teksturowanag.
B. Czesankowsa.
C. Nitkowana ,

D. Rotorowa. .

Odpowiedz prawidtowa: D.



Umiejetnosc¢ 11) ocenia jakosc¢ przygotowanych surowcow, potproduktow i liniowych wyrobow
wtdkienniczych, na przyktad:
B rozpoznaje wady surowcow i pétproduktéw widkienniczych, np. nierédwnomiernosci
grubosci niedoprzedu ;
B rozpoznaje wady technologiczne liniowych wyrobéw widkienniczych np. pojedynki, naloty,
zgrubienia miejscowe;
B ocenia jakos$¢ surowcéw, poétproduktéw i liniowych wyrobdéw widkienniczych metodami
organoleptycznymi i laboratoryjnymi;
B wskazuje sposoby zapobiegania powstawaniu wad w wyrobach liniowych, np.
przestrzeganie warunkdéw technologicznych, utrzymanie warunkow klimatycznych w salach

produkcyjnych, oczyszczanie urzadzen czyszczacych.

Przyktadowe zadanie 3.
Na rysunku przedstawiono wade przedzy w postaci

A. zgrubien.
B. skretek.
C. okretek.
D.

spiral.

Odpowiedz prawidtowa: A.

1.2. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych
Umiejetnosc¢ 1) dobiera wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich wyrobéw wtdkienniczych, na
przyktad:

B dobiera przedze do produkgcji tkanin w zalezno$ci od ich przeznaczenia;

B dobiera przedze do produkcji dzianin w zaleznosci od ich przeznaczenia;

B dobiera przedze do produkcji koronek, plecionek, haftéw, tiuli i tasm ozdobnych;

B dobiera przedze do produkgcji przedzin.

Przyktadowe zadanie 4.

Do produkcji wyrobdéw bieliznianych o duzej higroskopijnosci nalezy uzy¢ przedzy
A. Iniane;j.
B. bawetnianej.
C. poliestrowej.

D. poliamidowe;].

Odpowiedz prawidtowa: B.



Umiejetnosc¢ 3) dobiera maszyny i urzqdzenia do wytwarzania ptaskich wyrobow wtokienniczych,
na przyktad:
B dobiera maszyny i urzadzenia stosowane w procesach wytwarzania tkanin, takie jak
snowarka, krosno;
m dobiera maszyny i urzgdzenia stosowane w procesach wytwarzania dzianin w zaleznosci od

rodzaju wytwarzanej dzianiny, takich jak falowarka, osnowarki, szydetkarka.

Przyktadowe zadanie 5.
Dzianie technika szydetkowania kolumienkowego odbywa sie na

A. szydetkarce dwulewe;.
B. osnowarce raszlowej.
C. szydetkarce ptaskiej.
D. falowarce ptaskie;j.

Odpowiedz prawidtowa: B.
Umiejetnosc¢ 7) rozpoznaje i koryguje nieprawidfowosci wystepujgce w procesie wytwarzania
ptaskich wyrobow witdkienniczych, na przyktad:
B rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich
wyrobdéw wtékienniczych takie jak: btedy splotu tkackiego, btedy splotu dziewiarskiego,

plamy, zgrubienia, pas watkowy, zageszczenia, rozrzedzenia.

Przyktadowe zadanie 6.
Bfad w postaci pasa pionowego spowodowanego brakiem kolumienki oczek w dzianinie moze by¢
spowodowany

A. niewfasciwym ustawieniem ksztattki spychajace;j.
B. zbyt duzg sitg odbierania dzianiny.
C. zapchaniem otworu wodzika.

D. ztamaniem kolanka igty.

Odpowiedz prawidtowa: D.

1.3. Przygotowanie surowcow i wyrobow witdékienniczych do procesu wykanczania

Umiejetnosc 1) dobiera operacje wykoriczalnicze do rodzaju surowcow i wyrobdw wtdkienniczych,
na przyktad:

B dobiera procesy wykanczania surowcéw witdkienniczych;

B dobiera rodzaj wykanczania wyrobdw w zaleznosci od ich przeznaczenia;

B dobiera przeznaczenie wyrobow w odniesieniu do zadanych im funkcji wykonczenia.



Przyktadowe zadanie 7.
Z podanych operacji wybierz operacje technologiczng, ktéra nie znajduje zastosowania do
wykanczania ptaskich wyrobéw widkienniczych.

A. Bielenie.
B. Drapanie.
C. Zgrzeblenie.
D. Drukowanie.

Odpowiedz prawidtowa: C.
Umiejetnos¢ 3) dobiera srodki chemiczne stosowane w procesach przygotowania wyrobow
wtdkienniczych do wykariczania, na przyktad:

m dobiera srodki pomocnicze na podstawie nazw handlowych;

B dobiera barwniki do wykariczanego wyrobu;

m dobiera srodki chemiczne do procesu technologicznego.

Przyktadowe zadanie 8.
Ktéry z wymienionych barwnikdw stosowany jest do wykaniczania wyrobéw z witdkien
poliestrowych?

A. Oranz Helionowy GRLL
B. Zielent Bezposrednia 3B
C. Z6ftcier Syntenowa P-5G

D. Czerwien Helaktynowa E-BF

Odpowiedz prawidtowa: C.
Umiejetnos¢ 5) stosuje przepisy prawa i przestrzega zasad dotyczqcych stosowania
i przechowywania srodkéw chemicznych, na przyktad:

B stosuje przepisy prawa dotyczgce przechowywania srodkéw chemicznych;

B przestrzega zasad dotyczacych stosowania srodkéw chemicznych;

B przestrzega zasad dotyczgcych magazynowania sSrodkéw chemicznych.

Przyktadowe zadanie 9.
Ktéry z wymienionych sposobéw magazynowania, nalezy stosowaé w przypadku pojemnikéw
zawierajgcych 33% roztwoér nadtlenku wodoru?

A. Magazynowanie pojemnikéw na odkrytym terenie.

B. Magazynowanie pojemnikdw na ogrodzonym terenie.

C. Magazynowanie pojemnikéw w ogrzewanym pomieszczeniu.

D. Magazynowanie pojemnikow na ogrodzonym i zadaszonym terenie.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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1.4. Obstugiwanie maszyn do wykanczania wyrobéw witékienniczych
Umiejetnosc 1) dobiera techniki wykariczania wyrobow witdkienniczych, na przyktad:

B dobiera technike prania oraz $rodki piorgce dla wybranego wyrobu wtékienniczego;

m dobiera techniki uszlachetniania wyrobéw wtékienniczych w zaleznosci od ich przeznaczenia,
np. nanoszenie apretur, spilsnianie, merceryzacja, bielenie, drapanie, strzyzenie itp.;

B dobiera technike barwienia oraz grupe barwnikbw w odniesieniu do surowca

z ktérego zostaty wykonane wyroby.

Przyktadowe zadanie 10.
Ktérego barwnika nalezy uzy¢ w metodzie wyciggowej do wybarwienia tkaniny typu popelina
wykonanej ze 100% wtdkien bawetnianych?

A. Zawiesinowego.
B. Reaktywnego.
C. Zasadowego.

D. Kwasowego.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnosc 2) dobiera maszyny i urzqdzenia do wykariczania wyrobow wtdkienniczych, na przyktad:
m dobiera zespoty maszyn do wykanczania wyrobéw wtdkienniczych;
m dobiera maszyny do operacji technologicznej wykarnczania wyrobu;

m dobiera urzadzenia wchodzgce w sktad ciggéw technologicznych.

Przyktadowe zadanie 11.
Wskaz, ktory z podanych zestawdw maszyn wykanczalniczych tworzy zespét do apretowania tkanin.

A. Napawarka - pralnica szerokosciowa - suszarka bebnowo - sitowa.
B. Barwiarka zwrotna - pralnica szerokosciowa = suszarka ramowa.
C. Pralnica szerokosciowa = suszarka bebnowo - sitowa - kalander.

D. Napawarka - suszarka ramowa - dogrzewacz.

Odpowiedz prawidtowa: D.
Umiejetnosc¢ 6) rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykariczania wyro-
bow widkienniczych, na przyktad:

rozpoznaje przyczyne nieprawidtowosci podczas suszenia;

rozpoznaje przyczyne nieprawidtowosci podczas bielenia;

[ ]
[ ]

B rozpoznaje przyczyne nieprawidtowosci podczas drukowania;
B rozpoznaje przyczyne nieprawidtowosci podczas farbowania;
[ ]

koryguje parametry proceséw wykanczalniczych w zaleznosci od rodzaju nieprawidtowosci.

11



Przyktadowe zadanie 12.
Podczas procesu drukowania tkaniny na drukarce filmowej rotacyjnej, stwierdzono wystepowanie
btedu w postaci regularnie raportujgcego sie zaplamienia w kolorze jednego z elementéw wzoru.
Wskaz przyczyne wystgpienia tego btedu.

A. Uszkodzony szablon drukarski.

B. Nieprawidtowy docisk noza (rakli).

C. Niewfasciwa gestosc farby drukarskie;j.

D. Niewtasciwe przygotowanie tkaniny do druku.

Odpowiedz prawidtowa: A.

12



2. Przyktady zadan do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
AU.07 Wytwarzanie i wykanczanie wyrobow wiokienniczych

Wykonaj na szydetkarce ptaskiej element wyrobu dzianego zgodnie z parametrami zawartymi
w Tabeli 1.

Grubos¢ przedzy dobierz do numeru uiglenia maszyny korzystajac z Tabeli 2.

Wykonaj na maszynie prébke dzianiny. Na podstawie Scistosci otrzymanej probki, oblicz liczbe
igiet i ilos¢ obrotdw potrzebnych do wykonania elementu wyrobu dzianego.

Wyniki zapisz w Tabeli 3.

Wykonany element wyrobu dzianego zdejmij z maszyny, usun btedy i pozostaw do oceny.

Tabelal. Parametry dzianiny

Nazwa wymiaru Wymiary [cm] Splot

A. Dtugosc catkowita

70 (+/- 5%)

Dwuprawy 1x1

B. Dtugosc Sciggacza

10 (+/- 5%)

Sciagacz

C. Szerokos¢ dzianiny

55 (+/- 5%)

Tabela 2. Grubos¢ przedzy a numer uiglenia

Grubos¢ przedzy Numer uiglenia
3x50/2 tex 5
2x50/2 tex 6
2x25/2 tex 8
2x20/2 tex 10
Tabela 3. Karta wynikow

Scistos¢ rzgdkowa ......eceeeveeceecee e,

Scistos¢ kolumienkowa ........cveveenennee..

Nazwa Wymiaru ||O§C' |g|ef ||Oéé Obrotéw

A. Dtugosc catkowita

B. Dtugosc Sciggacza

C. Szerokos¢ dzianiny
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Zadanie wykonaj na stanowisku do wytwarzania wyrobéw dzianych.
Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy i bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Czas przeznaczony ha wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac bedzie 1 rezultat:
B element wyrobu dzianego
oraz
przebieg wykonania elementu wyrobu dzianego.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzgledniaé:
m prawidtowos¢ doboru scistosci do parametréw uzytkowych dzianiny;
B zgodno$¢ wymiardow elementu dzianiny z zatozeniami (dtugos¢ catkowita, szerokosé,
dtugosc Sciggacza (+/- 5%));
B jakos¢ wykonanego elementu dzianiny (ilo$¢ bteddw, badz ich brak).

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:
3. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania ptaskich wyrobow witdkienniczych

4) wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w pétprodukty;

6) reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen zgodnie z dokumentacjg;

7) rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujace w procesie wytwarzania ptaskich
wyrobow witdkienniczych;

8) rozpoznaje wady w wytworzonych ptaskich wyrobach witékienniczych;

9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wytworzonych ptaskich wyrobdéw
wtdkienniczych;

11) ocenia jakos¢ wykonanych ptaskich wyrobéw witdkienniczych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.07 Wytwarzanie i wykariczania wyrobow
wiokienniczych mogq dotyczy¢:
B przygotowania réznego typu surowcéw do przedzenia;
B wytwarzania wyrobdow liniowych o réznych parametrach budowy;
B wytwarzania wyrobow pfaskich o okreslonych parametrach budowy na réinego typu
krosnach, maszynach dziewiarskich;
B przygotowania poétproduktu, np. na przewijarce, klejarce, teksturowarce, snowarce;
B doboru metod uszlachetniania wyrobéw wtdkienniczych;
B doboru srodkéw chemicznych stosowanych w procesach wykanczania wyrobow
widkienniczych;
B przygotowania $rodkéw chemicznych stosowanych w procesach wykanczania wyrobdw

widkienniczych.
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Przyktadowe zadanie 2

Wybarw na kolor zielony do gtebokosci wybarwienia 3 + 0,5% 5 - kilogramowag sztuke dzianiny
bawetnianej typu jersey. Proces wykonaj metoda All-in przy uzyciu barwnika helionowego Helion
Green 5GL zgodnie z Receptg farbiarska.

Przelicz wielkosci % srodkéw chemicznych na wielkosci wagowe, wyniki zapisz w Tabeli 1. Obliczenia
technologiczne.

Proces barwienia przeprowadz zgodnie z krzywa wyciggania barwnika Zielen helionowa 5 GL.

Po zakoriczonym procesie barwienia, poréwnaj suchg probke wybarwionej dzianiny z zatgczonym
wzorcem wybarwien.

Zapisz w karcie pomiar gtebokosci wybarwienia symbol prébki, ktérej kolor jest najbardziej zblizony

do probki wybarwionej dzianiny.

Recepta farbiarska:

Barwnik 3%
Weglan sodu 2%
Chlorek sodu 20%
Modut kapieli 1:4

Masa dzianiny 5000 g

Tabela 1. Obliczenia technologiczne

Srodek chemiczny Wielkos¢ % Wielkos$¢ wagowa
Helion Green 5GL 3% ?

Weglan sodu 2% ?

Chlorek sodu 20% ?

Wzorzec wybarwienia

Zielen Helionowa 5GL C.I.Direct Green 28

gtebokosé
L 4% 3,5% 3% 2,5% 2%
wybarwienia

wzorzec
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Krzywa wyciggania barwnika Zielen helionowa 5 GL (C./ .Direct Green 28)
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Pomiar gtebokosci wybarwienia

Zielen Helionowa5GL C.I.Direct Green 28

gtebokosé
o 4% 3,5% 3% 2,5% 2%
wybarwienia

wzorzec

poréwnywana
) +2 +1 (] -1 -2
prébka
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zdajgcego
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x w odpowiedniej

kolumnie)

Uzyskano .......ccccveeeenene. % gtebokosci wybarwienia.
(wpisa¢ wynik pomiaru)

Zadanie wykonaj na stanowisku proceséw wykarnczalniczych.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, bezpieczeistwa i higieny pracy
i oraz ochrony srodowiska.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.
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Ocenie podlegac bedziel rezultat:

wybarwiona dzianina bawetniana

oraz

przebieg wykonania barwienia dzianiny.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac:

prawidtowos¢ przygotowania roztworu barwigcego;
zgodnos¢ cyklu barwienia z wykresem krzywa wyciggania barwnika Zielen helionowa 5 GL;
rownomiernos$¢ wybarwienia dzianiny;

zgodnos¢ wybarwienia dzianiny z wzorcem.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

3. Przygotowywanie surowcéw i wyrobéw widkienniczych do procesu wykanczania

2)
4)

6)

wykonuje czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobdéw i surowcowwidkienniczych
do procesu wykanczania;

przygotowuje S$rodki chemiczne do zastosowania w procesach wykanczania wyrobow
wtdkienniczych;

przygotowuje maszyny oraz zespoty maszyn i urzgdzen do proceséw wykanczania wyrobdow
wtdkienniczych.

4. Obstugiwanie maszyn do wykanczania wyrobow wiékienniczych

4)

5)
6)

8)
10)

kontroluje zgodnos¢ przebiegu procesu produkcyjnego z zatozeniami technologicznymi
wzorcami;

reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen zgodnie z dokumentacjg;

rozpoznaje i korygujenieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykanczania wyrobdéw
wtdkienniczych;

wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych wyrobéw witdkienniczych;

ocenia jakos¢ wykonanych wyrobdéw witdkienniczych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.07 Wytwarzanie i wykanczania wyrobow

witdkienniczych moga dotyczy¢:

przygotowania réznego typu surowcéw do przedzenia;
wytwarzania wyrobow liniowych o réznych parametrach budowy;
wytwarzania wyrobdéw ptaskich o okreslonych parametrach budowy na rdinego typu

krosnach, maszynach dziewiarskich;

B przygotowania potproduktu, np. na przewijarce, klejarce, teksturowarce, snowarce;

B doboru metod uszlachetniania wyrobéw wtékienniczych;

doboru S$rodkéw chemicznych stosowanych w procesach wykanczania wyrobdéw
widkienniczych;
przygotowania sSrodkéw chemicznych stosowanych w procesach wykanczania wyrobdow

widkienniczych.

17



PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE OPERATOR MASZYN W PRZEMYSLE
WLOKIENNICZYM - 815204,

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie operator maszyn w przemysle wiékienniczym powinien
by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) przygotowywania surowcow i potproduktéw do procesu wytwarzania i wykanczania
wyrobow witdkienniczych;

2) obstugiwania maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i wykaniczania
wyrobow witdkienniczych;

3) wytwarzania wyrobéw wtékienniczych;

4) wykanczania wyrobéw wiékienniczych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych
efektdw ksztatcenia na ktére sktadaja sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodéw

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowy,
ochrong srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okredla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikdéw szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.
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(PDG).
Uczen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)
12)
13)

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspolne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem s$rodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w sSrodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzgdzac¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;
aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

jest komunikatywny;

stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;

19



13) wspotpracuje w zespole.

2) Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru
administracyjno-ustugowego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia
w zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(AU.c)

PKZ(AU.c) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator maszyn
w przemysle widkienniczym, rekodzielnik wyrobéw widkienniczych, technik witdékienniczych
wyrobéw dekoracyjnych, technik wtékiennik
Uczen:

1) wykonuje kompozycje kolorystyczne oraz kompozycje ptaskie i przestrzenne

z zastosowaniem technik rysunkowych;

2) rozrdznia surowce, potprodukty i wyroby wtdkiennicze;

3) charakteryzuje sposoby otrzymywania surowcéw, pétproduktéw i wyrobdw wtdkienniczych;

4) rozrdznia parametry budowy wyrobow witdkienniczych;

5) charakteryzuje procesy wytwarzania wyrobéw wtékienniczych;

6) klasyfikuje odpady powstate podczas wytwarzania wyrobdéw witdkienniczych;

7) sporzadza szkice i rysunki techniczne czesci maszyn i urzadzen;

8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w rysunkach technicznych;

9) rozpoznaje maszyny i urzadzenia wtékiennicze;

10) rozpoznaje czesci maszyn i urzagdzen wtdkienniczych;

11) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) Efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie
operator maszyn w przemysle wiokienniczym

AU.07 Wytwarzanie i wykanczanie wyrobow widkienniczych.
1. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych
Uczen:
1) rozpoznaje systemy przedzenia surowcéw;
2) dobiera surowce wtdkiennicze do danego systemu przedzenia;
3) dobiera maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych wyrobéw wtékienniczych;
4) okresla funkcje zespotdw maszyn i urzadzedn do przygotowywania surowcow
i potproduktédw w procesie wytwarzania liniowych wyrobéw wtékienniczych;
5) wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w surowce i pétprodukty;
6) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn witdkienniczych stosowanych do wytwarzania
liniowych wyrobdéw widkienniczych;
7) reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacjg;
8) rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce podczas pracy maszyn
i urzadzen;
9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem przetworzonych surowcow;
10) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzgdzen stosowanych
do wytwarzania liniowych wyrobéw wtékienniczych;
11) ocenia jakos¢ przygotowanych surowcdw, potproduktéw i liniowych wyrobow
widkienniczych.
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2. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania ptaskich wyrobéw wtdkienniczych

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)

8)
9)

dobiera wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych;

dobiera techniki wytwarzania ptaskich wyrobéw wtékienniczych;

dobiera maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich wyroboéw wtdkienniczych;

wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w pétprodukty;

postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobéw
wtdkienniczych;

reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacjg;

rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich
wyrobow witdkienniczych;

rozpoznaje wady w wytworzonych ptaskich wyrobach witdkienniczych;

wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wytworzonych ptaskich wyrobow widékienniczych;

10) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn
11) iurzadzen;
12) ocenia jakos¢ wykonanych ptaskich wyrobéw widkienniczych.

3. Przygotowanie surowcow i wyrobow widkienniczych do procesu wykarnczania

Uczen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)

9)

dobiera operacje wykanczalnicze do rodzaju surowcéw i wyrobéw widkienniczych;

wykonuje czynnosci zwigzane z przygotowaniem surowcoéw i wyrobow witdkienniczych do
procesu wykanczania;

dobiera s$rodki chemiczne do zastosowania w procesach przygotowywania wyrobdéw
widkienniczych do wykarnczania;

przygotowuje S$rodki chemiczne do zastosowania w procesach wykanczania wyrobow
wtdkienniczych;

stosuje przepisy prawa i przestrzega zasad dotyczacych stosowania

i przechowywania srodkéw chemicznych;

przygotowuje maszyny oraz zespoty maszyn i urzgdzen do proceséw wykanczania wyrobdow
wtdkienniczych;

postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanymi podczas przygotowania surowcow
i wyrobow widkienniczych do procesu wykanczania;

wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen.

4. Obstugiwanie maszyn do wykanczania wyrobow wtdékienniczych

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)
6)

7)

8)
9)

dobiera techniki wykanczania wyrobdéw wtdkienniczych;

dobiera maszyny i urzagdzenia do wykanczania wyrobéw wtékienniczych;

wykonuje czynnosci zwigzane z wykanczaniem wyrobdéw witdkienniczych;

kontroluje zgodnos¢ przebiegu procesu produkcyjnego z zatozeniami technologicznymi
i wzorcami;

reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen zgodnie z dokumentacjg;

rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykaniczania wyrobdéw
widkienniczych;

postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych w procesie wykanczania wyrobdow
widkienniczych;

wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykorniczonych wyrobéw wtékienniczych;
wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen;

10) ocenia jakos¢ wykonanych wyrobow wtékienniczych.
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3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie operator maszyn w przemysle widkienniczym powinna
posiadac nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:
1) pracownie technologii wyrobéw wtdkienniczych, w ktérej powinny by¢ zorganizowane
nastepujace stanowiska:

a)

b)

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podfgczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, ze skanerem, drukarka kolorowg umozliwiajgcg drukowanie w formacie A3,
z projektorem multimedialnym;

stanowisko komputerowe (jedno stanowisko dla dwdéch uczniéw) podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, wyposazone w: pakiet programéw biurowych oraz
oprogramowanie wspomagajgce wykonywanie rysunkéw technicznych i rysunkow
splotéw wtdkienniczych; ponadto w pracowni powinny znajdowac sie: katalogi wyrobdéw
wtdkienniczych, wzory splotow tkackich i dziewiarskich, zestawy liniowych i ptaskich
wyrobéw wtdkienniczych, instrukcje obstugi maszyn oraz urzadzed stosowanych
w przemysle witdkienniczym, katalogi maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
wytwarzania i wykanczania wyrobéw widkienniczych, poradniki mechanika, poradniki
z zakresu widkiennictwa, dokumentacje techniczno-technologiczne wyrobow
wtdkienniczych, schematy kinematyczne i technologiczne maszyn wtékienniczych, czesci
robocze maszyn wtékienniczych, normy dotyczace rysunku technicznego maszynowego,
modele maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle widkienniczym oraz narzedzia
pomiarowe: suwmiarka, mikrometr, sprawdziany, wzorce chropowatosci;

2) pracownie widkienniczg, w ktérej powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a)

b)

stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, wyposazone
w oprogramowanie do analiz chemicznych, projektor multimedialny oraz drukarke;
stanowiska badan surowcéw i wyrobdw witdkienniczych (jedno stanowisko dla dwdch
ucznidw), wyposazone W przyrzady do pomiaru warunkéw klimatycznych
w pomieszczeniach laboratoryjnych i produkcyjnych, wage laboratoryjng, wage katows,
lupy tkackie, mikroskop projekcyjny z oprzyrzagdowaniem do identyfikacji wtdkien, sprzet
laboratoryjny oraz instrukcje obstugi aparatéw i urzgdzen pomiarowych, normy do
wyznaczania wifasciwosci uzytkowych wyrobdéw wtékienniczych, procedury wykonywania
badan laboratoryjnych, prébki surowcéw, poédtproduktéow i produktédw widkienniczych
i barwnikéw; ponadto pracownia powinna byé wyposazona w przyrzady: do aklimatyzacji
probek, grubosciomierz, zrywarke do przedzy i wyrobdéw, termosuszarke, skretomierz,
motak, sprawdzian pasmowy, urzgdzenie do badania réwnowagi skretu przedzy;

3) warsztaty szkolne, w ktérych powinny byé zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a)

b)

stanowiska wytwarzania liniowych wyrobdéw wtdkienniczych (jedno stanowisko dla trzech
ucznidw), wyposazone w: przewijarki, cewiarki, tgczniarki do nitek, skrecarki, wdzki
transportowe, stojaki, pojemniki na wyroby widkiennicze, wage analityczng, motak,
skretomierz, wage katowg, surowiec widkienniczy w postaci luznego wtékna lub nawojéw,
potprodukty z réznych surowcow, przedze z widkien naturalnych, chemicznych lub ich
mieszanek o réznej numeracji, artykuty techniczne do obstugi maszyn, instrukcje maszyn,
normy z zakresu widkiennictwa, katalogi maszyn, urzadzen, artykutéw technicznych
stosowanych we widkiennictwie, przyktadowe dokumentacje techniczno-technologiczne
wyrobdéw wtdkienniczych,

stanowiska wytwarzania ptaskich wyrobéw wtékienniczych (jedno stanowisko dla trzech
ucznidw), wyposazone w: maszyny przygotowawcze do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych: przewijarki, snowadta, wigzarke osnéw, klejarke, maszyny do
wytwarzania pfaskich wyrobdéw wtékienniczych: krosna, szydetkarki, falowarki, osnowarki
oraz artykuty techniczne do krosien, wdzki transportowe, stojaki do osnow i wyrobdw,
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pojemniki, wage analityczng i kgtowg, przedze z widkien naturalnych, chemicznych lub ich
mieszanek o rdinej numeracji i roznych ksztattach nawojéw, instrukcje maszyn oraz
przyktadowe dokumentacje techniczno-technologiczne wyrobdéw wtdkienniczych,
stanowiska procesdow wykanczalniczych (jedno stanowisko dla trzech ucznidéw),
wyposazone w: laboratoryjne aparatydo barwienia liniowych wyrobéw witdkienniczych,
laboratoryjne aparaty do barwienia pfaskich wyrobéw wtékienniczych, maszyny
i urzagdzenia do drukowania wyrobow wtdkienniczych, urzadzenia do przygotowywania
farb drukarskich, wdzki transportowe, stojaki, pojemniki na wyroby witdékiennicze, wage
analityczng, wage katowg, przyrzady do pomiaru warunkéw klimatycznych
w pomieszczeniach laboratoryjnych i produkcyjnych, surowce widkiennicze: przedze
z widkien naturalnych i chemicznych lub ich mieszanki o réznej numeracji, materiaty
widkiennicze, receptury proceséw wykanczalniczych, instrukcje maszyn, przyktadowe
dokumentacje magazynowe oraz dokumentacje techniczno-technologiczne wyrobow
wtdkienniczych;

ponadto warsztaty szkolne powinny by¢ wyposazone w: wagi analityczne, termohigrograf oraz
wozki transportowe, stojaki, pojemniki na wyroby widkiennicze, instrukcje obstugi maszyn,
dokumentacje techniczno-technologiczne ptaskich iliniowych wyrobdéw wtdkienniczych,
dokumentacje magazynowe.

Ksztatcenie praktyczne powinno odbywaé sie w: pracowniach, warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia
absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodzie.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodoéw oraz efekty

ksztatcenia wspdlne dla zawoddw w ramach obszaru

administracyjno - ustugowego, stanowigce podbudowe do 250 godz.
ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

AU.07 Wytwarzanie i wykariczanie wyrobow wifdkienniczych 800 godz.

Y W szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowac¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie

5.

ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty,
zachowujac minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich
zawodow i wspdlnych dla zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub
grupie zawoddéw oraz wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.

MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W RAMACH OBSZARU
KSZTALCENIA

Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie operator maszyn w przemysle widkienniczym po
potwierdzeniu kwalifikacji AU.07 Wytwarzanie i wykariczanie wyrobow wifdkienniczych moze
uzyskaé dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje w zawodzie technik widkiennik po potwierdzeniu
kwalifikacji AU.44 Nadzorowanie procesow wytwarzania i wykariczania wyrobdw widkienniczych
oraz uzyskaniu wyksztatcenia Sredniego lub Sredniego branzowego.
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