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1. WSTEP

Czes$¢ szczegotowa informatora o0 egzaminie zawodowym sktada sie ze Wstepu (1.) i dwdch rozdziatow (2. i 3.):

e 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdziat zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadania
zawodowe i mozliwosci ksztatcenia w zawodzie wynikajace z podstawy programowej dla zawodu

o 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN, rozdziat zawiera przyktadowe zadania do czesci pisemnej
i cze$ci praktycznej egzaminu.

Przyktadowe zadania zamieszczone w czeéci szczegdtowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtdwng wskazdwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujace;
podstawy programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czesci: pisemnej i praktyczne.

Cze$¢ pisemna egzaminu, ktora jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan w cze$ci
pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajgacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktérego
rezultatem moze by¢ wyréb, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogélnych informacji 0 egzaminie zawodowym znajduje sie w czesci ogdlnej informatora, dostepnej na stronie internetowej
Centralnej  Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.









Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzeni do wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych, trwatych i péttrwatych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje odlewy w formach jednorazowych 2) przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania

Przyktadowe zadanie 15.
Na filmie przedstawiono proces kontroli

spektrometrycznej materiatu tyzki odlewnicze;.
grubosci pokrycia tyzki odlewniczej.
temperatury tyzki odlewnicze;j.

wilgotno$ci tyzki odlewniczej.

cow>

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych, trwatych i péttrwatych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) wykonuje odlewy w formach trwatych i poftrwatych 2) wykonuje pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form
trwatych i pottrwalychnoraz na powierzchnie rdzeni

Przykladowe zadanie 16.
W celu spowolnienia odprowadzenia ciepta z kokili nalezy przygotowa¢ pokrycie ochronne na bazie

grafitu.

alkoholu.

tlenku aluminium.
oleju syntetycznego.

cow>

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow

w formach jednorazowych, trwatych i péttrwatych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) uzytkuje maszyny i urzadzenia stosowane
w procesach wytwarzania odlewéw w formach trwatych i
poftrwatych

3) ocenia jako$¢ odlewdw wykonanych w formach trwatych i
pottrwatych

Przykladowe zadanie 17.

Sprawdzajac stopieri rozdrobnienia struktury odlewu nalezy wykonac¢ badanie

rentgenowskie.
metalograficzne.
spektroskopowe.
wytrzymato$ciowe.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: B

3.3.5 MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania

odlewow

Jednostka efektow ksztatcenia:

MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania odlewéw

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) dobiera metody wybijania i wykoriczania odlewow

3) dobiera metode wybijania odlewow w zaleznosci od
technologii ich wykonania

Przyktadowe zadanie 18.
w formach

grafitowych.

szamotowych.

klasycznych piaskowych.

wykonanych metoda wytapianych modeli.

cow>

Odpowiedz prawidiowa: D

Rozbijanie form metodg wodno-$cierng wykorzystuje sie najczesciej do wybijania odlewoéw wytwarzanych metodq odlewania

Jednostka efektow ksztatcenia:

MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania odlewéw

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) naprawia wady odlewow

1) rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewow

Przykladowe zadanie 19.
Przefom biaty nalezy do grupy wad

A. powierzchni surowej.
B. wewnetrznych.

C. ciagtosci.

D. ksztaltu.

Odpowiedz prawidtowa: B
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3.3.6 MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzadzen
do przygotowywania wsadu

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) uzytkuje maszyny i urzadzenia do roztadunku, 2) dobiera maszyny i urzadzenia do transportu materiatow
oraz transportu materiatow wsadowych wsadowych z miejsca sktadowania
do migjsca wytopu

Przykiadowe zadanie 20.
Do transportu wsadu stalowego do pieca topialnego stosuje si¢ osprzet przedstawiony na rysunku oznaczonym literg

(]

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) przygotowuje wsad do pieca zgodnie 1) rozrdznia materialy wsadowe do pieca
Z recepturg

Przyktadowe zadanie 21.
Na rysunku przedstawiono wsad metalowy w postaci

A. gaski.
B. preta. ,\’-\'ﬁt
C. stozka. &5 ’/
D. kesiska. o y
L y
5 Ny
i 4

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztalcenia:
MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) prowadzi proces topienia w piecu odlewniczym 2) dobiera narzedzia do obstugi piecéw odlewniczych

Przykladowe zadanie 22.
Ktdre z przedstawionych na rysunkach narzedzi stuzy do rafinacji gazowej stopoéw aluminium?

C. D.

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) wykonuje obstuge codzienng, przeglady biezgce oraz
konserwacje maszyn i urzgdzen do topienia metali

4) Przedstawia zasady dziatania maszyn i urzgdzen
do topienia metali oraz mozliwosci diagnozy
bez demontazu

Przyktadowe zadanie 23.

Wzrost temperatury w cewce pieca indukcyjnego moze by¢ spowodowany przez

A. zuzycie sie przewodéw oporowych.
B. nierbwnomierne zuzycie elektrod.
C. maty przeptyw wody chtodzace;.

D. zbyt matg ilos¢ wsadu w piecu.

Odpowiedz prawidiowa: C

3.3.7 MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne
w jezyku obcym nowoZytnym, w zakresie umoZliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:
a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczgce
czynnosci zawodowych (np. rozmowy, wiadomo$ci,
komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje), artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka
b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowg)

1) okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu
lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu

Przykladowe zadanie 24.

Wyraz na tablicy zamieszczonej na rysunku oznacza

Uwaga!
Alarm!
Zakaz!
Stop!

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A

NTION!
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach 5) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

Zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych — reaguje w
Jjezyku obcym nowozytnym w sposob zrozumiaty,
adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego tekstu:
a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnosci zawodowych
b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomo$¢, formularz, e-mail, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

Przykladowe zadanie 25.
Ktory zwrot grzeczno$ciowy powinien byé umieszczony na zakonczenie oficjalnej wiadomosci e-mail?

A. Hope to see You again.
B. Yours faithfully.
C. See You later.
D. Stayin touch.

Odpowiedz prawidtowa: B

3.3.8 MTL.02.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.02.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem 3) przedstawia rézne formy zachowar asertywnych jako
$posobow radzenia sobie ze stresem

Przykladowe zadanie 26.
Ktére z wymienionych zachowan $wiadczy o braku asertywnos$ci u pracownika?

A. Akceptacja pochwat.

B. Przyjecie odpowiedzialno$ci za popetnione btedy.

C. Wykonywanie zadan za niedysponowanego kolege.

D. Odmowa przyjecia nadgodzin, ktore dezorganizujq jego plany prywatne.

Odpowiedz prawidtowa: C
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3.4 Przyklad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Cze$¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji MTL.02 Eksploatacja maszyn i urzgdzen odlewniczych jest przeprowadzana wedtug
modelu w i trwa 150 minut.

Przygotuj 40 kg masy formierskiej w mieszarce, zgodnie z recepturg podang w tabeli 1. Oblicz ilo$¢ sktadnikéw do wykonania 40 kg
masy formierskiej, wyniki obliczen zapisz w tabeli 3. Nastepnie odwaz poszczegblne sktadniki masy formierskiej z doktadnoscig do
0,10 kg i przygotuj mase formierska. Gotowg mase formierskg przetransportuj na stanowisko formierskie. Dobierz wielko$¢ skrzynek
formierskich, aby zapewni¢ potoZzenie modelu w formie zgodnie zdanymi na rysunku 1 oraz wymiarami podanymi
w tabeli 2. Wykonaj forme fatszywa (tzw. fatszywke) z przygotowanej masy formierskiej wykorzystujac model odlewniczy
przedstawiony na rysunku 1, znajdujacy sie na stanowisku formierskim. Forme wykonaj recznie, za pomocg narzedzi znajdujacych
sig na stanowisku formierskim. Wykonaj forme odlewniczg przy zastosowaniu formy fatszywej zgodnie z dokumentacjg techniczng
wykonania formy — dokumentacja dostepna na stanowisku egzaminacyjnym. W razie koniecznosci wykonaj dodatkowa porcje masy
formierskiej. Zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu ZN gotowo$¢ do oceny kazdorazowo po wykonaniu kolejnych
Czynnosci:

— dobranie skrzynek formierskich,
— wykonanie dolnej i gornej potowki formy,
— Zlozenie i przygotowanie formy do zalania stopem odlewniczym.

Przygotuj do zalania kokile na prébke do badan spektrometrycznych. Zgto$ przez podniesienie reki zakoriczenie przygotowania
kokili.

Uwaga: o otwieranie i zamykanie drzwi pieca popros asystenta technicznego.

Przygotuj termopare zanurzeniowag do pomiaru temperatury ciektego stopu. Sprawdz poprawno$¢ dziatania uktadu pomiarowego
nad dowolnym Zrédiem ciepta. Przeprowadz wytop stopu cynku ZnAl4Cu1 w atmosferze utleniajacej. Stop utrzymuj w temperaturze
420°C. Zgto$ przez podniesienie reki gotowos¢ pomiaru temperatury ciektego stopu i pobrania probki. Bezposrednio przed
pobraniem probki stopu oczys¢ jego powierzchnie z tlenkdw i skontroluj temperature. Wynik pomiaru temperatury zapisz w tabeli 4.
Pobierz tyzka porcje stopu i zalej kokile na probke do badan spektrometrycznych. Probke pozostaw na stanowisku zalewaniado
oceny. Narzedzia, przyrzady, materialy oraz instrukcje niezbedne do wykonania zadania znajdujg sie na stanowisku
egzaminacyjnym. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepisow i instrukcji zwigzanych z uzytkowaniem narzedzi i urzadzen do topienia metali.

Po zakonczeniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela 1. Receptura przygotowania masy formierskiej

Czas mieszania
Lp. Sktadniki masy formierskiej Zawartost skiadnika sktadnikéw suchych Sk*?(;mi(gr\gkﬁ?sy
% masy minuty minuty
’ Piasek kwarcowy $redni 1K - 90
0,20/0,16/0,315 3 5
2 | Bentonit 6
3 | Woda 4
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160,00

25,00

85,50

.

[T

ZnAMCu1

Masa

0,9 kg

;;;;;

Rysunek 1. Model odlewniczy

Tabela 2. Zalecane minimalne odlegto$ci miedzy elementami formy piaskowej

Odlegtose
[mm]
Pomiedzy -
, Pomiedzy dolng . ;
Masa odlewu gorna, powierzchnia Pomiedzy Pomigdzy Pomigdzy modelem,
[kq] powierzchnig modelu modelern, wlewen, a wlewem
S modelu, adolng a sciankg a sciankg rozprowadzajacym
agorng owierzct?ni skrzynki skrzynki (bF:aIk zuzlé?/lva)g
powierzchnig | P formy & | formierskiej formierskiej a
formy
do’5 30 30 30 30 30
510 50 50 40 40 40
10+25 60 60 40 50 40

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.
Ocenie podlegaé bedzie 6 rezultatow:
— skfad masy formierskiej i metryka wytopu — tabela 3 i tabela 4

oraz

masa formierska,
forma fatszywa (fatszywka),

gorna i dolna potéwka formy,
zlozona forma,
—  kokila i probka do badan spektrometrycznych

przebieg przygotowania masy formierskiej i formy oraz przeprowadzenia wytopu stopu cynku ZnAl4Cuf.
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Tabela 3. Sktad masy formierskiej

. llos¢

Lp. materiat

P [ka]

1 | Piasek kwarcowy 1K

2 | Bentonit Special

3 | Woda

Tabela 4. Metryka wytopu

Lp. Czynnosé V\[lgé]]'k

1 | Temperatura stopu

Efekty ksztalcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepisow prawa dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska na
stanowisku pracy

3) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowisku
pracy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

6) organizuje stanowisko pracy zgodnie

Z wymaganiami ergonomii bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony Srodowiska

2) organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni
zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony

Srodowiska

3) utrzymuje tad i porzadek na stanowisku pracy

w odlewni

7) stosuje Srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

4) stosuje Srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej na stanowisku pracy w odlewni zgodnie
Z przeznaczeniem

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.2 Podstawy odlewnictwa

10) dobiera sposoby transportu wewnetrznego

3) dobiera sposdb i Srodki transportu do rodzaju

i sktadowania materiatow materiatu
13) charakteryzuje metody wykonania form 3) omawia metody recznego wykonania form
jednorazowych jednorazowych

Jednostka efektow ksztalcenia:

MTL.02.3 Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowywania mas formierskich i mas rdzeniowych

1) okre$la etapy procesu przerobu mas formierskich i
mas rdzeniowych

1) przygotowuje Swieze sktadniki masy formierskiej
i masy rdzeniowej

2) stosuje maszyny i urzgdzenia do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych

2) dobiera maszyny i urzadzenia do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych

Jednostka efektow ksztalcenia:

w formach jednorazowych, trwalych i péttrwalych

MTL.02.4 Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw

1) wykonuje formy jednorazowe i rdzenie

5) wykonuje formy jednorazowe do odlewania

4) wykonuje odlewy w formach jednorazowych

1) skfada i przygotowuje formy jednorazowe
do zalewania
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.6 Eksploatacja piecow odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

5) prowadzi proces topienia w piecu odlewniczym 5) pobiera proby ciektego metalu

6) wykonuje obstuge codzienng, przeglady biezace 2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

oraz konserwacje maszyn i urzadzen do topienia i materiaty do wykonania obstugi codziennej

metali i przegladdw biezacych oraz konserwacji maszyn
i urzadzen do topienia metali

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MTL.02 Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych moga dotyczy¢ np.:

wykonywania form odlewniczych w dwéch skrzynkach z obieraniem, luzng czescia, tzw. "sztuczkq”, z modeli

z odejmowanymi czesciami;

wykonywania form odlewniczych w trzech skrzynkach;

wykonywanie form odlewniczych w skrzynkach usuwalnych;

wykonywania form odlewniczych w gruncie: otwartych, pod skrzynka, z uzyciem modeli i wzornikéw;
wykonywania form odlewniczych metodg petnej formy;

wykonywania form odlewniczych na maszynach formierskich;

wykonywania form odlewniczych z mas szybkowigzacych i samoutwardzalnych;

wykonywania form skorupowych;

wykonywania form do odlewania metodg wytapianych modeli;

wykonywania form odlewniczych do odlewania metoda Shawa;

recznego wykonywania rdzeni w roznego rodzaju rdzennicach;

maszynowego wykonywania rdzeni metodg cold-box i hot-box;

przygotowania metalowej formy odlewniczej (kokili) do pracy i wykonania odlewu kokilowego;

przygotowania maszyny do odlewnia pod cisnieniem do pracy oraz wykonanie odlewu;

recznego wybijania odlewow z form;

maszynowego wybicia odlewdw z form odlewniczych przy uzyciu np. krat wibracyjnych;

usunigcia rdzeni z odlewow na maszynach wibracyjnych;

oddzielenia uktadu wlewowego i nadlewek z odlewu recznie lub przy uzyciu narzedzi;

wykanczania powierzchni odlewow w bebnach obrotowych lub wibracyjnych;

usuwania zalewek, obrobki sciernej;

wykonania obrébki cieplnej lub cieplno-chemicznej odlewu;

usuniecia wad odlewow;

zabezpieczenia oczyszczonej powierzchni odlewow przed korozjg;

utozenia w magazynie materiatéw wsadowych o réznej postaci, sktadzie chemicznym, wtasciwosciach;
rozdrobnienia materiatdw wsadowych w celu uzyskania odpowiedniej kawatkowosci z uzyciem maszyn i urzadzen
do rozdrabniania;

oczyszczenia i konserwacji uzytkowanych przy przygotowaniu wsadu maszyn i urzadzen;

wykonania wymuréwki tygla niewielkiego pieca indukcyjnego;

przygotowania (dobrania, ewentualnego zabezpieczenia odpowiedniego pokrycia i wysuszenia) tyzek odlewniczych
do pobierania prébek ciektego metalu w trakcie wytopu lub narzedzi do wykonania innych zabiegdw metalurgicznych;
kontroli przebiegu procesu topienia, np. pomiar temperatury pirometrem optycznym, kontroli parametrow pracy
laboratoryjnego pieca elektrycznego;

kontrolowania sktadu chemicznego stopu odlewniczego, analizy sktadu chemicznego prébek pobranych z pieca w trakcie
wytopu, oceny stopnia zuzycia wytoZenia ogniotrwatego.
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Kwalifikacja MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego
3.5 Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.5.1 MTL.04.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.04.1. Bezpieczefistwo i higiena pracy

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje $rodki ochrony indywidualnej 1) okre$la srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas
i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych wykonywania zadan zawodowych w odlewni

Przyktadowe zadanie 1.
Na ktorym rysunku przedstawiono zgodnag z przepisami BHP ostone glowy, jakg nalezy zastosowac podczas zalewania formy?

Odpowiedz prawidiowa: C
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3.5.2 MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkow
technicznych
a) odczytuje informacje ze szkicow
i rysunkdw technicznych
b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania

6) rozroznia, interpretuje i postuguje sie symbolami
folerancji geometrycznych

Przykladowe zadanie 2.

Symbol toleranciji potozenia przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

NAICKEI S L0.03[A]
B4 . @& A
| A N\ 5 &
A B.
12/]0.03 —{[0.03]
fh— AT \“«"
| -I"-__ 1. & ‘ ‘ | ‘
C. D.
Odpowiedz prawidtowa: B
Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa
Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i
uszczelniajace

5) rozpoznaje gatunki stopdw zelaza i metali niezelaznych na
podstawie oznaczen

Przyktadowe zadanie 3.
Oznaczenie EN-GJMW-300-6 dotyczy zeliwa

szarego.
sferoidalnego.
ciggliwego biatego.
ciggliwego czarnego.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) wykonuje pomiary warsztatowe 2) dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe
do wykonywania pomiaréw warsztatowych

Przykladowe zadanie 4.
Ktére z narzedzi stuzy do pomiardéw dtugosci, grubosci i $rednicy z doktadnoscig do 0,01 mm?

22 23

n

LI II|l‘|l|HH1IIII!IIl\rIIIl(IHI

T 2 3 4

0

C. D.

Odpowiedz prawidiowa: C
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