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4) przestrzega zasad tworzenia programów w
znormalizowanych graficznych językach programowania dla
sterowników PLC

2) interpretuje i modyfikuje programy napisane w
graficznych i sekwencyjnych językach programowania
dla urządzeń programowalnych stosowanych w
układach sterowania

1) interpretuje działanie programów zapisanych w
znormalizowanych graficznych językach programowania dla 
sterowników PLC 
3) modyfikuje program do sterowania urządzeniami
mechatronicznymi przy użyciu sterownika PLC na podstawie 
opisu graficznego 
7) kontroluje poprawność wprowadzonych zmian w
programach sterowników 

3) posługuje się oprogramowaniem do programowania
urządzeń mechatronicznych

2) posługuje się oprogramowaniem do programowania
sterowników PLC

4) testuje działanie programów dla urządzeń
mechatronicznych

1) uruchamia programy do programowania sterowników PLC
2) testuje działanie programów dla sterowników PLC

5) sprawdza parametry procesów w programach
urządzeń i systemów mechatronicznych

1) sprawdza parametry procesów w programach urządzeń i
systemów mechatronicznych sterowanych sterownikami
PLC

2) zmienia parametry procesów w programach urządzeń i
systemów mechatronicznych sterowanych sterownikami
PLC

Jednostka efektów kształcenia: 
ELM.06.6. Język obcy zawodowy 

Efekty kształcenia Kryteria weryfikacji 

Uczeń (zdający): Uczeń (zdający): 

1) posługuje się podstawowym zasobem środków
językowych w języku obcym nowożytnym (ze
szczególnym uwzględnieniem środków leksykalnych)
umożliwiającym realizację czynności zawodowych w
zakresie tematów związanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposażeniem
b) z głównymi technologiami stosowanymi w danym

zawodzie
c) z dokumentacją związaną z danym zawodem

1) rozpoznaje oraz stosuje środki językowe umożliwiające
realizację czynności zawodowych w zakresie:

a) czynności wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
związanych z zapewnieniem bezpieczeństwa i higieny 
pracy 

b) narzędzi, maszyn, urządzeń i materiałów koniecznych do
realizacji czynności zawodowych 

c) procesów i procedur związanych z realizacją zadań
zawodowych 

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentów
związanych z wykonywaniem zadań zawodowych 

e) świadczonych usług, w tym obsługi klienta

Jednostka efektów kształcenia: 
ELM.06.7. Kompetencje personalne i społeczne 

Efekty kształcenia Kryteria weryfikacji 

Uczeń (zdający): Uczeń (zdający): 

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej 1) stosuje zasady kultury osobistej i ogólnie przyjęte normy
zachowania w środowisku pracy

2) planuje wykonanie zadania 2) określa czas realizacji zadań
3) realizuje działania w wyznaczonym czasie
4) monitoruje realizację zaplanowanych działań

3) ponosi odpowiedzialność za podejmowane działania 4) przewiduje konsekwencje niewłaściwego wykonywania
czynności zawodowych na stanowisku pracy, w tym
posługiwania się niebezpiecznymi substancjami i
niewłaściwej eksploatacji maszyn i urządzeń na stanowisku
pracy

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji ELM.06. Eksploatacja I programowanie urządzeń I systemów 

mechatronicznych mogą dotyczyć np.: 

 eksploatacji i programowania układu elektrycznego sterowanego sterownikiem PLC, 

 eksploatacji i programowania układu elektropneumatycznego sterowanego sterownikiem PLC.
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